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- основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.30 Слесарь,2020г.;
- рабочей программы профессионального модуля ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов.
1.1 Область применения программы
Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.30 Слесарь, входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;


Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при повышении квалификации по профессии 15.01.30 «Слесарь».

Рабочая программа производственной практики может быть использована в условиях применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.

1.2 Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными и общими компетенциями обучающийся в ходе освоения программы практики должен:

иметь практический опыт: 

сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов.

регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

уметь:
обеспечивать безопасность работ;

выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

выполнять снятие фасок;

сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

нарезать резьбы метчиками и плашками;

выполнять разметку простых деталей;

соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой; 

выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок, и конусности;

выполнять пайку различными припоями;

выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря

более высокой квалификации; 

управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения; 

выполнять установку и складирование;

выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

выполнят пригонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спец продуктов;

выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке

и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, под сборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

собирать, испытывать узлы и механизмы средней сложности; 

устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и                   механизмов;

выполнять регулировку зубчатых передач с установкой, заданных чертежом и техническим условиям боковых и радиальных зазоров;

выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

выполнять сборку, регулировку и испытание сложных агрегатов, машин и станков; выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов; 

проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям; 

выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха(газа) и спец продуктов;

выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации.

знать:

технику безопасности при работе; 

технические условия на собираемые узлы и механизмы, наименование и назначение рабочего инструмента; 

способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

причины появления коррозии и способы борьбы с ней; 

правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

правила заточки и доводки слесарного инструмента; -квалитеты и параметры шероховатости; 

способы разметки деталей средней сложности;

конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

принципы взаимозаменяемости деталей и узлов; 

способ термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке;

технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные;

приемы сборки и регулировки машин и режимы испытаний; 

меры предупреждения деформации деталей; 

правила проверки станков.

1.3 Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 252 часа, включая: 


производственной практики – 252 часа

2. Структура и содержание производственной практики ПП.02
 ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	№ урока
	Наименование тем практики
	Содержание  практических занятий
	Объем часов

	
	
	3 - курс, 6 - семестр
	252

	1.
	Ознакомление с предприятием. Общие требования к организации рабочего места слесаря. Безопасные условия труда слесаря и пожарные мероприятия. Электробезопасность


	Практическое занятие

Ознакомление с предприятием. Изучить общие требования к организации рабочего места слесаря. Безопасные условия труда слесаря и пожарные мероприятия. Электробезопасность

-  ТБ

-  ознакомление с рабочим местом

-  ознакомление с цехом

-  ознакомление с ремонтными мастерскими

-  знакомство с наставником

-  ознакомление с инструментами, оборудованием
	6

	
	Тема 1.1.  Общая технология сборки
	
	

	2.
	Сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход
	Практическое занятие

Изучить сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход
-  технологический переход

-  прием
	6

	3.
	Сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход
	Практическое занятие

Изучить сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход
-  технологический переход

-  прием
	6

	4.
	Приемы сборки
	Практическое занятие

Изучить приемы сборки
- прием сборки
	6

	5.
	Технологическая карта. Изделие. Деталь. Сборочная единица (узел). Комплексный комплект
	Практическое занятие

Изучить  технологическую  карту, изделие, деталь,  сборочная единица (узел). Комплексный комплект
-  изучение технологической карты

-  сборочный чертеж, соединение двух или более деталей
	6

	6.
	Технологическая карта. Изделие. Деталь. Сборочная единица (узел). Комплексный комплект
	Практическое занятие

Изучить  технологическую  карту, изделие, деталь,  сборочная единица (узел). Комплексный комплект
-  изучение технологической карты

-  сборочный чертеж, соединение двух или более деталей
	6

	7.
	Требования к подготовке деталей к сборке
	Практическое занятие

Изучить  требования к подготовке деталей к сборке
-  промывание, продувание

-  измерение деталей, изделий

-  определение дефектовки
	6

	8.
	Технологическая документация на сборку
	Практическое занятие

Изучить  технологическую документацию на сборку  
- документация
	6

	
	Тема 1.2. Сборка неподвижных неразъемных соединений
	
	

	9.
	Сборка неразъемных соединений
	Практическое занятие

Сборка неразъемных соединений
-  клепка, сварка, пайка

-  клеевые соединения, обжимка, развальцовка
	6

	10.
	Оборудование, приспособления и инструменты, применяемые при сборке неподвижных неразъемных соединений
	Практическое занятие

Ознакомить с оборудованием, приспособлениями  и инструментами, применяемыми при сборке неподвижных неразъемных соединений
-  ручной домкрат

-  гидравлический домкрат

-  винтовой домкрат
	6

	11.
	Способы запрессовки деталей ручным домкратом, домкратом гидравлическим и винтовыми приспособлениями
	Практическое занятие

Изучить  способы запрессовки деталей ручным домкратом, домкратом гидравлическим и винтовыми приспособлениями
-  ручной домкрат

-  гидравлический домкрат

-  винтовой домкрат
	6

	12.
	Клепка
	Практическое занятие

Клепка
-  заклепочник

-  клепки
	6

	13.
	Заклепочные соединения
	Практическое занятие

Изучить заклепочные соединения
-  заклепочник

-  клепки
	6

	14.
	Пайка, лужение
	Практическое занятие

Пайка, лужение
-  паяльник и напильники
	6

	15.
	Клеевые соединения
	Практическое занятие

Клеевые соединения
-  припой
	6

	16.
	Подготовка изделий, деталей для всех видов сварки
	Практическое занятие

Подготовка изделий, деталей для всех видов сварки

-  сварочный аппарат

-  подготовка изделий и деталей
	6

	17.
	Подготовка изделий, деталей для всех видов сварки


	Практическое занятие

Подготовка изделий, деталей для всех видов сварки

-  сварочный аппарат

-  подготовка изделий и деталей
	6

	
	Тема 1.3. Сборка разъемных неподвижных соединений
	
	

	18.
	Сборка резьбовых соединений
	Практическое занятие

Сборка резьбовых соединений
-  виды резьбы

-  элементы резьбы

-  профили резьбы
	6

	19.
	Сборка шпоночных соединений
	Практическое занятие

Сборка шпоночных соединений
-  валы, шкивы

-  центрование
	6

	20.
	Сборка шлицевых соединений
	Практическое занятие

-  технологические карты

-  инструмент

-  извлечение сломанной шпильки
	6

	21.
	Сборка штифтовых соединений
	Практическое занятие

Сборка штифтовых соединений
-  конические, цилиндрические, разводные и резьбовые штифты

-  детали передачи небольшого крутящего момента
	6

	22.
	Сборка клиновых соединений
	Практическое занятие

Сборка клиновых соединений
-  стержень, втулка и клин

-  изготовление сквозной прорези стержня и втулки
	6

	23.
	Оборудование, приспособления и инструменты, применяемые при сборке неподвижных разъемных соединений
	Практическое занятие

Ознакомить с  оборудованием, приспособлениями  и инструментами , применяемыми при сборке неподвижных разъемных соединений
-  гаченые ключи, торцовые ключи (двусторонний, раздвижной, закрытые или накидные, однорожковый, двухрожковый, торцовый-двусторонний)

-  контроль качества (комплексный и дифференциальный)

-  универсальные приспособления, кондукторы

-  токарный станок 1К62С

-  фрезерный станок

-  плиты
	6

	24.
	Оборудование, приспособления и инструменты, применяемые при сборке неподвижных разъемных соединений
	Практическое занятие

Ознакомить с  оборудованием, приспособлениями  и инструментами , применяемыми при сборке неподвижных разъемных соединений
-  гаченые ключи, торцовые ключи (двусторонний, раздвижной, закрытые или накидные, однорожковый, двухрожковый, торцовый-двусторонний)

-  контроль качества (комплексный и дифференциальный)

-  универсальные приспособления, кондукторы

-  токарный станок 1К62С

-  фрезерный станок

-  плиты
	6

	25.
	Контроль качества резьбы
	Практическое занятие

Контроль качества резьбы
-  набор инструментов, согласно тех. картам
	6

	26.
	Контроль шлицевых соединений
	Практическое занятие

Контроль шлицевых соединений
-  проверка на биение
	6

	27.
	Контроль качества шпоночных соединений
	Практическое занятие

Контроль качества шпоночных соединений
-  центрование и проверка на биение
	6

	28.
	Контроль качества штифтовых соединений
	Практическое занятие

Контроль качества штифтовых соединений
-  детали передачи небольшого крутящего момента и их контроль
	6

	29.
	Контроль качества клиновых соединений
	Практическое занятие

Контроль качества клиновых соединений
-  стержень, втулка и клин

-  изготовление сквозной прорези стержня и втулки
	6

	
	Тема 1.4. Ремонтные работы
	
	

	30.
	Организация ремонтного хозяйства
	Практическое занятие

Ознакомить с   организацией  ремонтного хозяйства
-  инструкции ТБ

-  технологические карты

-  сборочные чертежи

-  документация списания деталей и узлов

-  документация ремонтных работ на узлы, механизмы и отдельные детали
	6

	31.
	Последовательность выполнения ремонта
	Практическое занятие

Изучить последовательность выполнения ремонта
-  инструкции ТБ

-  технологические карты

-  сборочные чертежи
	6

	32.
	Правила выполнения ремонта
	Практическое занятие

Изучить правила выполнения ремонта
-  технологические карты

-  сборочные чертежи
	6

	33.
	Виды ремонтов
	Практическое занятие

Изучить  виды ремонтов
-  документация списания деталей и узлов

-  документация ремонтных работ на узлы, механизмы и отдельные детали
	6

	34.
	Межремонтное обслуживание
	Практическое занятие

Ознакомить с межремонтным обслуживанием
-  документация ремонтных работ на узлы, механизмы и отдельные детали
	6

	35.
	ТБ при ремонте
	Практическое занятие

Ознакомить с ТБ при ремонте
-  ТБ
	6

	36.
	ТБ при ремонтном обслуживании
	Практическое занятие

Ознакомить с ТБ при ремонтном обслуживании
-  ТБ
	6

	37.
	Техническая документация на ремонтные работы
	Практическое занятие

Изучить техническую документацию на ремонтные работы
-  документация ремонтных работ на узлы, механизмы и отдельные детали

-  документация списания деталей и узлов
	6

	38.
	Перечень мер по обеспечению безопасности
	Практическое занятие

Ознкакомить с перечнем мер по обеспечению безопасности

-  меры для обеспечения безопасности труда
	6

	39.
	Подготовка деталей
	Практическое занятие

Подготовка деталей
-  промывка, продувка, очистка деталей
	6

	40.
	Разборка деталей
	Практическое занятие

Разборка деталей
-  технологический чертеж

-  правила выполнения разборки деталей
	6

	41.
	Очистка и промывка деталей
	Практическое занятие

Очистка и промывка деталей
-  ванная для промывки деталей

-  приспособления для очистки деталей
	6

	42.
	Дифференцированный зачет
	
	6

	
	
	ИТОГО:
	252


 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. - ознакомительный  (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2. - репродуктивный  (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3. - продуктивный  (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, 

решение проблемных задач).

        3. условия реализации ПРОизводственной практики 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Производственная практика реализуется в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.


Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1.Основы технологии сборки в машиностроении : учеб. пособие / И.В. Шрубченко, Т.А. Дуюн, А.А. Погонин [и др.].  — Москва : ИНФРА-М, 2019. — 235 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014867-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1009008 

2. Технология изготовления типовых деталей машин : учеб. пособие / И.В. Шрубченко, Т.А. Дуюн, А.А. Погонин, А.В. Хуртасенко, М.Н. Воронкова. — М. : ИНФРА-М, 2019. — 358 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014868-7. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1009009 

3. Куклин, Н. Г. Детали машин: учебник / Куклин Н.Г., Куклина Г.С., Житков В.К., - 9-е изд., перераб. и доп - Москва : КУРС : НИЦ ИНФРА-М, 2019. - 512 с.: ил. - ISBN 978-5-905554-84-1. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/967681
Дополнительные источники:

1.Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела : учебное пособие / В. Л. Лихачев. - Москва : СОЛОН-Пресс, 2020. - 608 с. - ISBN 978-5-91359-184-5. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719  

2.Харченко, А. О. Металлообрабатывающие станки и оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие / А.О. Харченко. — 2-е изд. — Москва : Вузовский учебник : ИНФРА-М, 2019. — 260 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-9558-0624-2. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/961489
3.Зорин В.А. Ремонт дорожных машин, автомобилей и тракторов. М.: «Академия», 2018
4.Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. Учебник для НПО Издательский центр «Академия», 2018. – 368 с. 

5.Покровский Б.С. Основы технологии сборочных работ. Учебное пособие для НПО Издательский центр «Академия», 2018 -160 стр. 

6.Покровский Б.С. Механосборочные работы (базовый уровень), учебное пособие для НПО издательский центр «Академия», 2018 г, 80 с 

7.Петросов В.В. Ремонт автомобилей и двигателей. М.: «Академия», 2018

Интернет ресурсы:
1. электронная библиотечная система http://znanium.com/ 
2. http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных
ресурсов

3. http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных

ресурсов.

Сервисы и инструменты:

1.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/)
2.Zoom (режим доступа: https:// zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/
3.3 Общие требования к организации образовательного процесса

При реализации ППКРС предусматривается производственная практика, направленная на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

           Формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью должно проходить в организациях, соответствующих профилю профессии 15.01.30 Слесарь.

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин оборудования, агрегатов   является освоение МДК02.01Организаци и технология сборки, регулировки и испытания машин  и оборудования различного назначения для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. 

          Производственная практика проводится  при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля  и реализуется концентрированно. Производственная практика проводится в организациях согласно договорам, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. Промежуточная аттестация  проводится в виде дифференцированного зачета. 
3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.30  Слесарь  должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование; мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемого модуля   ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин оборудования, агрегатов . Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для мастеров производственного обучения, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла; мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1  раза в 3 года. 
· Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

· Мастера производственного обучения должны иметь квалификацию по профессии рабочего на 1–2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт работы в профессиональной сфере является обязательным. Эти мастера должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

4. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК.2.1.Сборка и регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин
	Умение выполнения демонтажа механизмов и узлов сборочных единиц механизмов машин, оборудования и агрегатов:
- Правильность выбора методов по ремонту;
- Правильность выбора методов по регулировке и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов оборудования и агрегатов;
- Правильность выбора восстановления деталей машин и оборудования;
- Проверка качества выполняемых работ;
- Выполнение контрольно-проверочной работы.
	Экспертная оценка выполнения практического задания.
Экспертная оценка знаний основных приёмов при выполнении слесарных операций. Тестирование по назначению и области применения слесарного инструмента.

	ПК.2.2.Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования и агрегатов
	Умение выполнения регулировки и испытание сборочных единиц, узлов механизмов машин оборудования и агрегатов дефектов, обнаруженные при ремонте
	Экспертная оценка выполнения практического задания по регулировке и испытания сборочных узлов и механизмов машин оборудования и агрегатов


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК1.Понимать сущность и значимость своей дисциплины, будущей профессии, проявлять  устойчивый интерес
	Демонстрация понимания и социальной значимости будущей профессии и интереса к  профессии. 

Прохождение учебной и производственной практик.
	 Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы. Мониторинг выполнения работ на производственной практике

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Умение ставить цели и задачи. Выполнять творческие задания. Проявлять интеллектуальные умения: обобщать, анализировать, классифицировать, работать самостоятельно с учебником и т.д.
	 Оценка выполнения заданий   на  производственной практике

	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Умение осуществлять самоконтроль и взаимоконтроль. Умение брать ответственность на себя. Умение научно организовывать свой труд. Уметь выделять главное, принимать необходимые решения.
	 Участие в учебных, образовательных,                  воспитательных мероприятиях в рамках профессии.



	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Умение работать с дополнительной литературой. Уметь осуществлять поиск необходимой информации через Интернет. Осуществлять поиск информации в

 спец журналах.
	Выполнение самостоятельной работы.

Участие в конкурсах профессионального мастерства

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Умение пользоваться Интернетом, электронной почтой. Уметь использовать переносные носители информации (программное обеспечение). Уметь применять ИКТ при выполнении заданий. 
	Оценка тестовых заданий. Оценка выполнения индивидуальных заданий.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Уметь выбирать позитивные модели поведения, выполнять коллективную деятельность, формировать коммуникативные навыки. 
	Оценка выполнения групповых заданий.

	ОК 7.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Позитивное отношение к исполнению воинской обязанности. Обосновывает необходимость воинской обязанности.
	Собеседование.



