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          Рабочая программа производственной практики разработана на основе:

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии: 15.01.30. Слесарь, входящей в состав укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ № 817 от 2 августа 2013 г. (изменения: приказ №632 от 5 июня 2014 года);
- основной профессиональной образовательной программы ППКРС по профессии: 15.01.30. Слесарь;
-рабочей программы ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
1.1. Область применения программы

Рабочая   программа производственной практики (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.30 Слесарь, входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК.1.2. Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК.1.3. Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

а также общих компетенций (ОК):

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.                                                                                           ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности нести ответственность за результаты своей работы.                                                                                                                       ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональной задач.                                                                                                          ОК 5. Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.                                                                                           ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством клиентами.                                                                                                                                          ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).    

1.2 Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными и общими компетенциями, обучающийся в ходе освоения программы практики должен:

иметь практический опыт:

слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;                                 

уметь:

обеспечивать безопасность работ;

выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

выполнять закалку простых инструментов;

нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку; 

изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

выполнять доводку инструмента и рихтовку изготовляемых изделий;

выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8 -10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости   0,1R6-0,02

проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;                               

знать:

технику безопасности при работе;

назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, систему допусков и посадок;

квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах;

принцип работы сверлильных станков;

правила установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов;

правила применения доводочных материалов;

припуски для доводки с учетом деформации металла при термической обработке;

состав, назначение и свойства доводочных материалов;

свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

влияние температуры детали на точность измерения;

способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

приемы разметки и вычерчивания сложных фигур;

деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

все виды расчетов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 288 часов, включая:

учебной практики -288 часов:

2. Структура и содержание производственной практики ПП.01
ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений,  режущего и измерительного инструмента.
	№ урока
	Наименование темы
	Содержание   практических занятий
	Объем часов

	
	
	2 - курс, 4 - семестр
	288

	1.
	Ознакомление с предприятием. Общие требования к организации рабочего места слесаря. Безопасные условия труда слесаря и пожарные мероприятия. Электробезопасность
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Ознакомление с предприятием. Ознакомление с общими требованиями  к организации рабочего места слесаря, безопасными условиями  труда слесаря и пожарными мероприятиями, электробезопасностью.
	6

	
	Тема 1.1.  Основы резания на металлорежущих станках
	
	

	2.
	Общие правила безопасной работы на металлорежущих станках. Квалификация металлорежущих станков
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Ознакомление с общими  правилами безопасной работы на металлорежущих станках. Ознакомление с квалификацией металлорежущих станков
-  инструкция по ОТ при работе на токарном станке ИОТ-21

-   инструкция №35 по ОТ для фрезеровщика ИОТ-035

-   инструкция по ОТ при работе на заточном станке ИОТ-24
	6

	
	Тема 1.2.Обработка резьбовых поверхностей
	
	

	3.
	Основные типы, элементы и профили резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение основных типов, элементов и профилей резьбы

-  виды резьбы

-  элементы резьбы

-  профили резьбы
	6

	4.
	Основные типы, элементы и профили резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение основных типов, элементов и профилей резьбы

-  виды резьбы

-  элементы резьбы

-  профили резьбы
	6

	5.
	Резьбонарезной инструмент, его конструктивные элементы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение резьбонарезного  инструмента, его конструктивных элементов
-  метчики

-  плашки

-  резцы
	6

	6.
	Способы обработки резьбовых поверхностей
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение  способов  обработки резьбовых поверхностей
-  выдержать размер диаметра

-  снятие фасок

-  смазка
	6

	7.
	Способы обработки наружных резьбовых поверхностей
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение  способов  обработки наружных резьбовых поверхностей
-  просверливание отверстий

-  обработка отверстий под резьбу

-  метчик
	6

	8.
	Способы обработки внутренних резьбовых поверхностей
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучение  способов  обработки внутренних резьбовых поверхностей
-  просверливание отверстий

-  обработка отверстий

-  метчик
	6

	9.
	Механизация нарезания наружной резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Механизация нарезания наружной резьбы
-  электро-резьбанарезатели
	6

	10.
	Механизация нарезания внутренней резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Механизация нарезания внутренней резьбы

-  пневматические резьбанарезатели и пневмоприспособления, оснащенные спец. насадками
	6

	11.
	Дефекты при нарезании резьбы, устранение дефекта
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Дефекты при нарезании резьбы, устранение дефекта
-  не выдержан диаметр согласно шагу резьбы

-  тупой метчик или плашка

-  неполный или неточный профиль резьбы

-  ослабленная или тугая резьба
	6

	12.
	Методы и средства контроля резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить методы и средства контроля резьбы
-  резьбовые калибры

-  резьбовые пробки (проходная и непроходная)
	6

	13.
	Требования к безопасности труда
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  требования к безопасности труда
-  надежно закреплять заготовку или инструмент

-  не дотрагиваться до нарезаемой резьбы во время вращения заготовки
	6

	
	Тема 1.3. Пригоночные операции слесарной обработки
	
	

	14.
	Шабрение и распиливание
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

-  инструменты: шабер, круглые и полукруглые, ножовочные, ромбические и квадратные напильники
	6

	15.
	Пригонка и припасовка
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Шабрение и распиливание
-  инструменты: шабер, круглые и полукруглые, ножовочные, ромбические и квадратные напильники
	6

	16.
	Притирка, доводка и полирование
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Притирка, доводка и полирование
-  обработка деталей, работающих в паре

-  абразивные порошки и пасты

-   притиры
	6

	
	Тема 1.4. Межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры
	
	

	17.
	Определение припуска и допуска на деталь
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Определение припуска и допуска на деталь
-  удаления слоя материала при обработке детали или изделия

-  максимальный припуск

-  минимальный припуск
	6

	18.
	Определение  межоперационных припусков и допусков на межоперационные размеры
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Определение  межоперационных припусков и допусков на межоперационные размеры
-  удаления слоя материала при обработке детали или изделия

-  максимальный припуск

-  минимальный припуск
	6

	
	Тема 1.5. Общая технология сборки
	
	

	19.
	Сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход. Приемы сборки
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  сборочные элементы, технологический процесс сборки, технологический переход, приемы сборки
-  технологический переход

-  прием
	6

	20.
	Технологическая карта. Изделие. Деталь. Сборочная единица (узел). Комплексный комплект
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Ознакомить с  технологической  картой. 

-  изучение технологической карты

-  сборочный чертеж, соединение двух или более деталей
	6

	21.
	Требования подготовки деталей к сборке. Технологическая документация на сборку
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Ознакомить с   требованиями  подготовки деталей к сборке. Изучить технологическую  документацию на сборку
-  промывание, продувание

-  измерение деталей, изделий

-  определение дефектовки
	6

	
	Тема 1.6. Основы резания на металлорежущих станках
	
	

	22.
	Общие правила безопасной работы на металлорежущих станках. Квалификация металлорежущих станков
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  общие правила безопасной работы на металлорежущих станках. Изучить квалификацию металлорежущих станков
-  инструкция по ОТ при работе на токарном станке ИОТ-21

-   инструкция №35 по ОТ для фрезеровщика ИОТ-035

-   инструкция по ОТ при работе на заточном станке ИОТ-24
	6

	
	Тема 1.7. Токарная обработка
	
	

	23.
	ТБ, ЭБ, ПБ  при работе на токарно-винторезных станках
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  ТБ, ЭБ, ПБ  при работе на токарно-винторезных станках
-  инструкция по ОТ при работе на токарном станке ИОТ-21

-   инструкция №35 по ОТ для фрезеровщика ИОТ-035

-   инструкция по ОТ при работе на заточном станке ИОТ-24
	6

	24.
	Устройство токарно-винторезного станка. Наладка станка. ТБ
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  устройство токарно-винторезного станка. Наладка станка. ТБ
- токарно-винторезный станок 1К62С

- ТБ и ЭБ при работе на токарном станке

- наладка станка, выбор режима резки
	6

	25.
	Способы установки деталей и заготовок, установка режущего инструмента
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Способы установки деталей и заготовок, установка режущего инструмента
- установка в патроне

- установка в патроне с поддержкой центром задней бабки

- установка в центрах
	6

	26.
	Торцевание заготовок, обработка цилиндрических поверхностей под размер, снятие наружных фасок
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Торцевание заготовок, обработка цилиндрических поверхностей под размер, снятие наружных фасок
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы: прямой, отогнутый, подрезной

- ТБ
	6

	27.
	Обработка цилиндрических ступенчатых поверхностей под размер
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Обработка цилиндрических ступенчатых поверхностей под размер
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы: прямой, отогнутый, подрезной, упорный, отрезной

- ТБ
	6

	28.
	Центрование  заготовок, деталей центровочными сверлами. Сверление отверстий малого и большого диаметра
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Центрование  заготовок, деталей центровочными сверлами. Сверление отверстий малого и большого диаметра
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы

- сверильный патрон

- центровочное сверло

- сверла разного диаметра

- ТБ
	6

	29.
	Растачивание отверстий под резьбу, нарезание наружных резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Растачивание отверстий под резьбу, нарезание наружных резьбы
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы: расточные для сквозных и глухих отверстий

- метчики разного диаметра и шага резьбы

- приспособление для нарезания внутренней резьбы

- ТБ
	6

	30.
	Обработка поверхностей под резьбу, нарезание наружных резьбы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Обработка поверхностей под резьбу, нарезание наружных резьбы
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы: прямой, отогнутый, упорный

- плашки разного диаметра

- приспособление для нарезания наружной резьбы

- ТБ
	6

	31.
	Сверление и растачивание внутренних размеров под резьбу. Нарезание внутренней  резьбы. Отрезание заготовок
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Сверление и растачивание внутренних размеров под резьбу. Нарезание внутренней  резьбы. Отрезание заготовок
- токарный станок 1К62С

- токарные резцы: расточные для сквозных и глухих отверстий, отрезной резец

- метчики разного диаметра и шага резьбы

- приспособление для нарезания внутренней резьбы

- ТБ


	6

	
	Тема 1.8. Фрезерная обработка
	
	

	32.
	Устройство фрезерного станка. Наладка станка. Установка деталей и заготовок. Установка фрез. Т.Б при работе на фрезерном станке
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Устройство фрезерного станка. Наладка станка. Установка деталей и заготовок. Установка фрез. Т.Б при работе на фрезерном станке
 изучение универсального, консольного и  горизонтального фрезерного станка

- установка фрез, выбор режима резания, установка деталей и заготовок в тисках и приспособлениях

- ТБ
	6

	33.
	Фрезерование цилиндрическими фрезами, фрезерование набором фрез, фрезерование канавок
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Фрезерование цилиндрическими фрезами, фрезерование набором фрез, фрезерование канавок
- фрезерный станок

- набор фрез

- ТБ
	6

	34.
	Отрезание заготовок  отрезной фрезой
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Отрезание заготовок  отрезной фрезой
- фрезерный станок

- набор фрез

- отрезная фреза

- ТБ
	6

	
	Тема 1.9. Строгальная обработка
	
	

	35.
	Устройство строгального станка. ТБ при строгании. Наладка станка, установка заготовок,  деталей,  режущего инструмента
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить устройство строгального станка. ТБ при строгании. Наладка станка, установка заготовок, деталей, режущего инструмента

- классификация строгального станка

- элементы резания

- схемы долбления

- строгальные резцы

- элементы режима резания
	6

	36.
	Строгание пазов под шпонку
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Строгание пазов под шпонку
- строгальный станок

- строгальные резцы

- канавочные резцы
	6

	
	Тема 1.10. Шлифование
	
	

	37.
	Устройство шлифовального станка, ТБ при шлифовании, наладка станка, установка заготовок
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить устройство шлифовального станка, ТБ при шлифовании, наладка станка, установка заготовок
- классификация шлифовального станка

- виды и способы шлифования

- шлифовальные круги, их назначение, применение и выбор

- ТБ
	6

	38.
	Наладка станка, выбор режима шлифования плоских поверхностей
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Наладка станка, выбор режима шлифования плоских поверхностей
- шлифовальный станок

- настройка и наладка станка

- установка шлифовальных кругов

- установка заготовки

- выбор режима резания
	6

	
	Тема 1.11. Заточные станки
	
	

	39.
	Устройство заточного станка. ТБ при затачивании. Уход за аббразивными кругами. Уход за станком
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить устройство заточного станка. ТБ при затачивании. Уход за аббразивными  кругами. Уход за станком
 классификация заточного станка

- ТБ

- установка образивных кругов
	6

	40.
	Заточка слесарного инструмента зубило, чертилка, кернера
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Заточка слесарного инструмента зубило, чертилка, кернера
- заточный станок

- сверла малого диаметра
	6

	41.
	Заточка сверл малого и большого диаметров
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Заточка сверл малого и большого диаметров
- заточный станок

- сверла большого диаметра

- шаблоны для контроля и проверки заточки угла

- ТБ
	6

	42.
	Заточка токарных резцов
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Заточка токарных резцов
- заточной станок

- токарные резцы: проходные, канавочные, отрезной, расточные

- ТБ
	6

	
	Тема 1.12. Сборка трубопроводов
	
	

	43.
	Правила безопасности при сборке трубопроводов. Назначение, виды и конструкция трубопроводов
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить  правила безопасности при сборке трубопроводов. Назначение, виды и конструкция трубопроводов
-  ТБ и ПБ при сборке трубопроводов

-  требования трубопроводов высокого и низкого давления являются чистота отверстия, полная непроницаемость, долговечность и простота обслуживания
	6

	44.
	Соединение трубопроводов неподвижных разъемных и неразъемных соединений. Контроль трубопроводных систем
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

 Соединение трубопроводов неподвижных разъемных и неразъемных соединений. Контроль трубопроводных систем
-  соединения могут быть неподвижными и разъемными и неподвижными неразъемными

-  виды соединений: резьбовые (с помощью фитингов)
	6

	
	Тема 1.13. Сборка узлов гидравлических и пневматических приводов
	
	

	45.
	Основные понятия гидравлики. Виды жидкостей, требование к рабочим жидкостям гидросистем. Назначение, применение и устройство гидропривода
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Ознакомить с  основными понятиями  гидравлики. Изучить виды жидкостей, требование к рабочим жидкостям гидросистем. Назначение, применение и устройство гидропривода
-  закон равновесия жидкостей и их действия на ограничивающие стенки

-  закон движения жидкостей
	6

	46.
	Сборка и разборка элементов гидропривода. Трубопроводы и уплотнения гидросистем
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Сборка и разборка элементов гидропривода. Трубопроводы и уплотнения гидросистем
-  насос – служит для всасывания жидкостей и нагнетания по трубопроводным системам

-  КПД насоса – его подача, напор и всасывание
	6

	47.
	Пневматические устройства. Сборка, монтаж и эксплуатация пневмоприводов. Испытание гидроприводов. Испытание элементов гидросистемы
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ

Изучить пневматические устройства. Сборка, монтаж и эксплуатация пневмоприводов. Испытание гидроприводов. Испытание элементов гидросистемы
-  в приводах станков применяют пневматические (газовые) приводы и механизмы

-  сборка, монтаж и эксплуатация пневмоприводов

-  испытание гидроприводов, гидромоторов осуществляют на стенде
	6

	48.
	Дифференцированный зачет
	
	6

	
	
	ИТОГО:
	288


 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. - ознакомительный  (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2. - репродуктивный  (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3. - продуктивный  (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. условия реализации ПРОизводственной практики
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Производственная практика реализуется в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.


Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учеб. пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Минск : Новое знание ; Москва : ИНФРАМ, 2019. — 400 с. : ил. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/984020
2. Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела : учебное пособие / В. Л. Лихачев. - Москва : СОЛОН-Пресс, 2020. - 608 с. - ISBN 978-5-91359-184-5. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719  

3.Аверьянова, И. О. Технология машиностроения. Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки : учебное пособие / И. О. Аверьянова, В. В. Клепиков. — Москва : ФОРУМ, 2020. — 304 с. — (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-91134-268-5. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1068853
Дополнительные источники:

1.Харченко, А. О. Металлообрабатывающие станки и оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие / А.О. Харченко. — 2-е изд. — Москва : Вузовский учебник : ИНФРА-М, 2019. — 260 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-9558-0624-2. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/961489
2.Зорин В.А. Ремонт дорожных машин, автомобилей и тракторов. М.: «Академия», 2016

3.Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2020 – 80 с.

5.Петросов В.В. Ремонт автомобилей и двигателей. М.: «Академия», 2020

Интернет ресурсы:
1. электронная библиотечная система http://znanium.com/ 

2. http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов

3. http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных ресурсов.

Сервисы и инструменты:

1.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/)
2.Zoom (режим доступа: https:// zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/
3.3 Общие требования к организации образовательного процесса

При реализации ППКРС предусматривается производственная практика, направленная на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

           Формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью должно проходить в организациях, соответствующих профилю профессии 15.01.30 Слесарь.

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента   является освоение МДК01.01Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения, для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. 
Производственная практика  проводится  при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля  и реализуется концентрированно. Производственная практика проводится в организациях согласно договоров, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. Промежуточная аттестация  проводится в виде дифференцированного зачета. 
3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса
      Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.30  Слесарь  должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование; мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемого модуля   ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для мастеров производственного обучения, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла; мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1  раза в 3 года. 
· Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

· Мастера производственного обучения должны иметь квалификацию по профессии рабочего на 1–2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт работы в профессиональной сфере является обязательным. Эти мастера должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК.1.1.Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего измерительного инструмента 
	- Правильность организации рабочего места слесаря
- Правильность выполнения разборки и сборки приспособлений режущего и измерительного инструмента
- Правильность выполнения основных слесарных операций
- Правильность нарезания резьбы плашками и метчиками
- Правильность выполнения пригоночных операций; притирка, шабрение
	Экспертная оценка выполнения практического задания.
Экспертная оценка знаний основных приёмов при выполнении слесарных операций. Тестирование по назначению и области применения слесарного инструмента.

	ПК.1.2.Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента 
	- Правильность выполнения элементарных расчётов по определению режущего и измерительному инструменту
- Правильность выбора методов по ремонту приспособлений режущего и измерительного инструмента
- Правильность выполнения заточки  режущего инструмента 
- Правильность выполнения контрольно-измерительных операций
- Правильность устранения дефектов, обнаруженные при ремонте
	Оценка самостоятельной работы, экспертная оценка выполнения практического задания. Экспертная оценка и отзывы о работе в составе звена или бригады. Тестирование по умению использования измерительных приборов и инструментов

	ПК.1.3.Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента 
	- Правильность выполнения элементарных расчётов по определению допусков, посадок при ремонте приспособлений режущего и измерительного инструмента
- Правильность выбора методов по ремонту приспособлений режущего и измерительного инструмента
- Умение выполнения демонтажа механизмов и узлов металлорежущих станков
	Экспертная оценка выполнения практического задания по ремонту приспособлений режущего и измерительного инструмента. Оценка знаний контрольных параметров при использовании различного измерительного инструмента. Тестирование по выполнению основных операций по ремонту и измерительного инструмента


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и значимость своей дисциплины, будущей профессии, проявлять  устойчивый интерес
	Демонстрация понимания и социальной значимости будущей профессии и интереса к  профессии. 

Прохождение учебной и производственной практик.
	 Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы. Мониторинг выполнения работ на  производственной практике.

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Умение ставить цели и задачи. Выполнять творческие задания. Проявлять интеллектуальные умения: обобщать, анализировать, классифицировать, работать самостоятельно с учебником и т.д.
	 Оценка выполнения заданий  при выполнении практических работ  на производственной практике.

	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Умение осуществлять самоконтроль и взаимоконтроль. Умение брать ответственность на себя. Умение научно организовывать свой труд. Уметь выделять главное, принимать необходимые решения.
	 Участие в учебных, образовательных,                  воспитательных мероприятиях в рамках профессии.



	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Умение работать с дополнительной литературой. Уметь осуществлять поиск необходимой информации через Интернет. Осуществлять поиск информации в

 спец журналах.
	Выполнение самостоятельной работы.

Участие в конкурсах профессионального мастерства

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Умение пользоваться Интернетом, электронной почтой. Уметь использовать переносные носители информации (программное обеспечение). Уметь применять ИКТ при выполнении заданий. 
	Оценка тестовых заданий. Оценка выполнения индивидуальных заданий.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Уметь выбирать позитивные модели поведения, выполнять коллективную деятельность, формировать коммуникативные навыки. 
	Оценка выполнения групповых заданий.

	ОК 7.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Позитивное отношение к исполнению воинской обязанности. Обосновывает необходимость воинской обязанности.
	Собеседование.



