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1. Общая характеристика программы производственной практики 
(преддипломной) 15.02.19 Сварочное производство 

1.1.Область применения программы 
Рабочая программа производственной (преддипломной) практики разработана 

наосновеФедеральногогосударственногообразовательногостандартасреднегопрофессиональногооб
разованияпоспециальности15.02.19Сварочноепроизводство(базовыйуровень),входящийвсоставук
репленнойгруппыспециальностей15.00.00 «Машиностроение»утвержденного Приказом 
Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении Порядка проведения 
государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 
профессионального образования», ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное 
производствовчастиосвоенияосновныхвидовпрофессиональнойдеятельности(ВПД): 
1.Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 
конструкций и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК1.1.Подготовка и осуществление технологических процессов 
ПК 1.2. Изготовления сварных конструкций 
ПК1.3.Разработка технологических процессов и проектирование изделий 
ПК1.4.Контроль качества сварочных работ 
ПК1.5.Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке 
2.Разработка  технологических  процессов  и  проектирование  изделий и 
соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных 
конструкций с заданными свойствами. 
 ПК 2.2. Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом применяемой 
технологии. 
 ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического 
процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию в 
соответствии с нормативными документами. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ 
с использованием систем автоматизированного проектирования. 
3.Контролькачествасварныхработисоответствующихпрофессиональныхкомпетенций (ПК): 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях. 
ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие требованиям 
технологической документации. 
ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных соединений и 
изделий. 
4.Организация и планирование сварочного производства и соответствующих 
профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, 
трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного оборудования. 
ПК 4.5. Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на сборочно-
сварочном участке. 
5.Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 
19906 «Электросварщик ручной сварки» и соответствующих профессиональных 
компетенций (ПК): 
ПК.5.1.Выполнятьручнуюдуговуюсваркудеталейвовсехпространственныхположенияхсварного 
шва, кроме потолочного. 
ПК 5.3Читать чертежи сварных металлоконструкций. 
ПК 5.4 Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с 
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санитарно- техническими требованиями и требованиями охраны труд 
Сцельюовладенияуказаннымивидамипрофессиональнойдеятельностиисоответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения программы производственной 
(преддипломной) практики должен: 

При подготовке и осуществлении технологических процессов изготовления сварных 
конструкций: 

Иметь практический опыт: 
ПО. 1.1.Применения различных методов, способов и приѐмов сборки и сварки конструкций 

с эксплуатационными свойствами. 
ПО.1.2.Техническойподготовкипроизводствасварныхконструкций. 
ПО.1.3.Выбораоборудования,приспособленийиинструментовдляобеспеченияпроизводствас

варныхсоединенийсзаданнымисвойствами. 
ПО.1.4.Храненияииспользованиясварочнойаппаратурыиинструментоввходепроизводственн

огопроцесса. 
уметь: 
У.1.Организоватьрабочееместосварщика. 
У.2.Выбиратьрациональныйспособсборкиисваркиконструкции,оптимальнуютехнологиюсое

диненияилиобработкиконкретнойконструкции,илиматериала. 
У.3.Использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов. 
У.4.Применятьметодыустанавливатьрежимысварки. 
У.5.Рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции. 
У.6.Читатьрабочиечертежисварныхконструкций. 
знать: 
З.1.Видысварочных участков. 
З.2. Виды сварочного оборудования, устройство и правила 

эксплуатации.З3.Источникипитания. 
З.4.Оборудованиесварочныхпостов. 
З.5.Технологическийпроцессподготовкидеталейподсборкуисварку. 
З6.Основытехнологиисваркиипроизводствасварныхконструкций. 
З.7.Методикурасчѐтоврежимовручныхимеханизированных способов сварки. 
З.8.Основныетехнологическиеприѐмысваркиинаплавкисталей, чугуновицветных металлов. 
З.9.Технологиюизготовлениясварныхконструкцийразличногокласса. 
З.10.Техникубезопасностипроведениясварочныхработимерыэкологическойзащитыокружаю

щей среды 
При разработке технологических процессов и проектировании изделий меть 

практический опыт: 
ПО.2.1. Выполнение расчетов и конструирование сварных соединений 

иконструкций. 
ПО.2.2.Проектированиятехнологическойоснасткиитехнологическихоперацийприизготовлен

ии типовыхсварныхконструкций. 
ПО. 2.3. Проведения типовых технических расчѐтов при проектировании и 

проверкенапрочность элементовсварных конструкций. 
ПО.2.4. Разработки и оформления конструкторской, технологической

 итехническойдокументациивсоответствиисдействующиминормативнымидокуме
нтами. 

ПО.2.5.Использованияинформационныхтехнологийдлярешенияприкладныхзадачпо 
специальности. 

ПО.2.6. Проведения патентных исследований под
 руководствомквалифицированныхспециалистов. 

уметь: 
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У.1.Пользоватьсянормативнойисправочнойлитературойдляпроизводствасварныхизделий 
сзаданными свойствами. 

У.2. Составлять схемы основных сварных соединений. 
У.3.Проектироватьразличныевидысварныхшвов. 
У.4.Конструктивныесхемыметаллическихконструкцийразличногоназначения. 
У.5.Производить обоснованный выбор металла для различныхметаллоконструкций. 
У.6. Производить расчѐты сварных соединений на различные виды нагрузки. 
У.7. Разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы. 
У.8.Выбирать технологическую схемуобработки. 
У.9.Использоватьвычислительнуютехникудлярешенияприкладныхзадач. 

знать: 
З.1.Основы проектирования технологических процессов и

 технологическойоснасткидля сварки, пайкии обработкиметаллов. 
З.2.Правиларазработкииоформлениятехническогозаданияна 

проектированиетехнологическойоснастки. 
З.3.Методикупрочностныхрасчѐтовсварныхконструкцийобщегоназначения. 
З.4.Закономерностивзаимосвязиэксплуатационныххарактеристиксвариваемыхматериалов

сихсоставом,состоянием,технологическимирежимами,условиямиэксплуатациисварныхконструк
ций. 

З.5.Методыобеспеченияэкономичностиибезопасностипроцессовсваркииобработкиматери
алов. 

З.6.Классификациюсварныхконструкций. 
З.7.Типы и виды сварных соединений и сварных швов. 
З.8.Классификацию нагрузок на сварные соединения. 
З.9. СоставЕСТД. 
З.10.Методику расчѐта и проектирования единичных и

 унифицированныхтехнологическихпроцессов. 
З.11.Основыавтоматизированногопроектированиятехнологическихпроцессовобработкиде

талей. 
При контроле качества сварочных работ: 
Иметь практический опыт: 

ПО.3.1.Определенияпричин,приводящихкобразованиюдефектоввсварныхсоединениях. 
ПО.3.2. Обоснованного выбора и использования методов,

 оборудования,аппаратурыи приборовдля контроля металлови 
сварныхсоединений. 

ПО.3.3.Предупреждения,выявленияиустранениядефектовсварныхсоединенийиизделийдля 
получения качественнойпродукции. 

ПО.3.4.Оформлениядокументациипоконтролюкачествасварки. 
уметь: 
У.1.Выбиратьметодконтроляметалловисварныхсоединений,руководствуясьусловиямиработ

ысварнойконструкции,еѐгабаритамиитипамисварныхсоединений. 
У.2.Производитьвнешнийосмотр,определятьналичиеосновныхдефектов. 
У.3.Производитьизмерениеосновныхразмеровсварныхшвовспомощьюуниверсальныхиспец

иальныхинструментов,шаблоновиконтрольныхприспособлений. 
У.4.Определятькачествосборкииприхваткинаружнымосмотромиобмером. 
У.5.Проводитьиспытаниянасплющиваниеиударныйразрывобразцовизсварных 
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швов. 
У.6.Выявлятьдефектыприметаллографическомконтроле. 
У.7.Использоватьметодыпредупрежденияиустранениядефектовсварныхизделий и 

конструкций. 
У.8.Заполнятьдокументациюпоконтролюкачествасварныхсоединений. 
знать: 
З.1.Способыполучениясварныхсоединений. 
З.2. Основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения. 
З.3.Способыустранениядефектов сварных соединений. 
З.4.Способыконтролякачествасварочныхпроцессовисварныхсоединений. 
З.5.Методынеразрушающегоконтролясварныхсоединений. 
З.6. Методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций. 
З.7.Оборудованиедляконтроля качествасварныхсоединений. 
З.8.Требования,предъявляемыекконтролюкачестваметалловисварныхсоединенийразличных

конструкций. 
При организации и планировании сварочного производства: 
иметьпрактический опыт: 
ПО.4.1.Текущегоиперспективногопланированияпроизводственныхработ. 
ПО.4.2.Выполнениятехнологическихрасчетовнаосновенормативовтехнологическихрежимов

, трудовых и материальныхзатрат. 
ПО.4.3.Примененияметодовиприемоворганизациитруда,эксплуатацииоборудования,оснастк

и,средствмеханизациидляповышенияэффективностипроизводства. 
ПО.4.4.ОрганизацииремонтаитехническогообслуживаниясварочногопроизводствапоЕдиной 

системепланово-предупредительногоремонта. 
ПО.4.5.Обеспеченияпрофилактикиибезопасностиусловийтруданаучасткесварочных работ. 
уметь: 
У.1.Разрабатыватьтекущуюиперспективнуюпланирующуюдокументациюпроизводственных 

работ насварочномучастке. 
У.2.Определятьтрудоѐмкостьсварочныхработ. 
У.3. Рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-

сборочных,сварочных и газоплазменныхработ. 
У.4.Производитьтехнологическиерасчеты,расчѐтытрудовыхиматериальных затрат. 
У.5. Проводить планово – предупредительный ремонт сварочного оборудования. 
знать: 
З.1. Принципы координации производственной деятельности. 
З.2.Формыорганизациимонтажно-сварочных работ. 
З.3. Основные нормативные правовые акты, регламентирующие

 проведениесварочно-монтажных работ. 
З.4.Тарифнуюсистемунормированиятруда. 
З.5.Методикурасчѐтавременизаготовительных,слесарно-

сборочных,сварочныхигазоплазменныхработ,нормативызатраттруданасварочном участке. 
З.6.Методыпланированияиорганизациипроизводственныхработ. 
З.7.Нормативытехнологическихрасчѐтов,трудовыхи материальныхзатрат. 
З.8. Методы и средства защиты от опасностей технических систем

 итехнологическихпроцессов. 
З.9.Справочнуюлитературудлявыбораматериалов,технологическихрежимов,оборудовани

я,оснастки, контрольно-измерительных средств. 
Привыполненииработпооднойилинесколькимпрофессиямрабочих,должностямслужащ

их: 
иметьпрактическийопыт: 

ПО. 5.1. Выполнения ручной дуговой сварки средней сложности и сложных 
деталейаппаратов,узлов,конструкцийитрубопроводовизконструкционныхиуглеродистыхсталей,
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чугуна, цветныхметаллови сплавов. 
ПО.5.2.Чтениячертежейсреднейсложностиисложныхсварныхметаллоконструкций. 
ПО. 5.3. Организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в 

соответствииссанитарно-техническимитребованиямиитребованиямиохранытруда. 
уметь: 

У.1. Выполнять технологические приѐмы ручной дуговой сварки 
деталей,узлов,конструкцийитрубопроводовразличнойсложностиизконструкционныхиуглеродис
тыхсталей,чугуна,цветныхметалловисплавоввовсехпространственныхположенияхшва. 

У.2. Производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке сталей 
ссоблюдениемзаданного режима. 
знать: 

З.1. Устройство обслуживаемых электросварочных машин,источников 
питания. 

З.2.Свойстваиназначениесварочныхматериалов,правилаихвыбора,маркиитипыэлектродов; 
З.3.Правила установкирежимовсваркипозаданнымпараметрам. 
З.4.Правила чтения чертежей сварных пространственных

 конструкций,свариваемых сборочныхединицимеханизмов. 
З.5.Требованиякорганизациирабочегоместаибезопасностивыполнения сварочных  работ. 

  1.2.Количество часов на освоение программы производственной
 практики(преддипломной)-144 часов(4 нед.). 
ПП.01.Подготовкаиосуществлениетехнологическихпроцессовизготовлениясварных конструкций; 
ПП. 02. Разработка технологических процессов и проектирование изделий; 
ПП.03. Контроль качества сварных работ; 
ПП.04.Организацияипланированиесварочногопроизводства 
ПП.05. Выполнение работ по рабочей профессии «Электросварщик». 
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2. Результаты освоения производственной практики (преддипломной) 
Результатамиосвоенияпрограммыпроизводственнойпрактики(преддипломной)явля

етсяовладениеобучающимисявидамипрофессиональнойдеятельности: 
Подготовкаиосуществлениетехнологическихпроцессовизготовлениясварныхконс

трукцийисоответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
Код Наименование результата обучения 

ПК1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с учетом 
условий производства. 

ПК1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций. 
ПК1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, приспособления и 

инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными 
свойствами. 

ПК1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных и 
сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, оснастки и 
инструмента. 

Разработка технологических процессов и проектирование изделий, в том числе 
профессиональными компетенциями (ПК): 

Код Наименование результата обучения 
ПК2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных 

конструкций с заданными свойствами. 
ПК2.2 Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом применяемой 

технологии. 
ПК2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического 

процесса. 
ПК2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию в 

соответствии с нормативными документами. 
 

ПК2.5 
Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 
проектных работ с использованием систем автоматизированного проектирования. 

Контроль качества сварочных работ, в том числе профессиональными 
компетенциями (ПК): 

Код Наименование результата обучения 

ПК3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 
соединениях. 

ПК3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 
требованиям технологической документации. 

ПК3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 
соединений и изделий. 

Организация и планирование сварочного производства и соответствующих 
профессиональных компетенций (ПК): 

Код Наименование результата обучения 

ПК4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ. 

ПК4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических 
режимов, трудовых и материальных затрат. 

ПК4.3. Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства. 
ПК4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного оборудования. 

ПК4.5. Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на 
сборочно-сварочном участке. 
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Выполнение работ по рабочей профессии «Электросваршик ручной сварки» (ПК): 
Код Наименование результата обучения 

ПК5.1. Выполнятьручную дуговую сваркуи наплавку 
различныхдеталейизуглеродистыхиконструкционных сталей во всех 
пространственных положениях сварногошва. 

ПК5.2. Выполнять ручную дуговую сваркуи наплавку различных деталей из цветных 
металлов и сплавоввовсехпространственных положениях сварного шва. 

ПК5.3. Выполнятьручную дуговую сваркуи наплавку 
конструкций(оборудования,изделий,узлов,трубопроводов,деталей)изуглеродистыхс
талей,легированныхсталей,цветныхметалловиихсплавов,предназначенныхдляработ
ыподдавлением,вразличныхпространственныхположенияхсварногошва. 

Освоение общи хкомпетенций (ОК): 
Код Наименование результата обучения 
ОК1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам; 
ОК2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 

ОК3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 

ОК4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста; 

ОК7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 

ЛР.2 Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 
приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически 
активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в 
том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и 
участвующий в деятельности общественных организаций  

ЛР.4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий 
ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде 
личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»  

ЛР.6 Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в 
социальной поддержке и волонтерских движениях  

ЛР.7 Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную 
и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах 
деятельности.  

ЛР.10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в 
том числе цифровой 
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3. Структура и содержание программы производственной практики (преддипломной) 
Коды ОК и 

ПК,  ЛР 
Наименование разделов и тем Содержание и виды выполняемых работ Объем

часов 
ОК 1 – ОК 5; ОК 
7; ОК 9. 
ЛР.2, ЛР 4, ЛР.7, 
ЛР.10 

Тема 1.Ознакомление с 
предприятиеми его 
материально –
техническойбазой. 

Содержаниевыполняемыхработ 6 
Ознакомлениесфункциями,целямиизадачами,структуройегоподразделения, их 
взаимосвязью. Изучение правил внутреннего 
распорядкарежимаработысосновнойнормативно–техническойдокументацией. 
Характеристикаматериально–техническойбазойпредприятия. 

ОК 1 – ОК 5; ОК 
7; ОК 9. 
ЛР.2, ЛР 4, ЛР.7, 
ЛР.10 

Тема 2.Выполнение 
обязанностей техника по 
специальности Сварочное 
производство 

Ознакомление с обязанностями техника по специальности Сварочное 
производство 

6 

 Тема 3.Выполнение 
индивидуального задания по теме 
дипломного проекта. 

Сбор материала для выполнения дипломного проекта 18 

Раздел 
1.ПМ01Подготовкаиосуществлениетехнологическихпроцессовизготовлениясварныхконструкций. 

ОК 1; ОК2;ОК3 
ОК4;ОК5; ОК 7; 
ОК 9. 
ПК1.1;ПК1.2. 
ПК1.3;ПК1.4. 
ЛР.2, ЛР.4, ЛР.6, 
ЛР.7, ЛР.10 

Тема 
1.1.Технологиясваро
чных работ 

Содержаниевыполняемыхработ 18 
Организациярабочегоместасварщика.Техникабезопасностипроведениясварочны
хработимерыэкологическойзащитыокружающей 
среды 
Сваркаобечаек,конусов,подготовкасферическихднищподсварку. 
Сваркалистовыхирешетчатыхконструкций. 

Тема 1.2. Основное 
оборудование для 
производствасварных 
конструкций 

Содержаниевыполняемыхработ 
Устройство,эксплуатацияихранениесварочногооборудования, 
инструментовиприспособлений 

Раздел 2.ПМ02Разработкатехнологическихпроцессовипроектированиеизделий. 
ОК2;ОК3 
ОК4;ОК5; 
ОК 7; ОК 9. 
ПК2.1; ПК2.2. 
ПК2.3; ПК2.4. 
ПК2.5. 

Тема 
2.1.Проектированиесварн
ыхконструкций 

Содержаниевыполняемыхработ 30 
Общиесведенияосварныхконструкцияхиэтапахихпроектирования 
Расчетсварныхконструкцийисварныхсоединенийнапрочность 

Тема 
2.2.Проектированиетехнологиче
скихпроцессовизготовления

Содержаниевыполняемыхработ 
Традиционныетехнологическиепроцессы,иххарактеристики. 
Оформлениетехнологическойдокументации. 
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ЛР.2, ЛР.4, ЛР.6, 
ЛР.7, ЛР.10 

 сварных
конструкций 

Стадиипроектированиятехнологическихпроцессовизготовления 
сварныхконструкцийиихтехнико-экономическоеобоснование. 
Проектированиесборочно-сварочныхприспособлений 
Проектированиетехнологическихпроцессовизготовленияцехови 
участковсварочногопроизводства. 

Раздел 3.ПМ03Контролькачествасварныхработ. 
ОК2;ОК3 
ОК4;ОК 5; ОК 7; 
ОК 9. 
ПК3.1; ПК3.2. 
ЛР.2, ЛР.4, ЛР.6, 
ЛР.7, ЛР.10 

Тема 3.1.Качествосваркии 
дефектысварныхсоединений 

Содержаниевыполняемыхработ 18 
Классификациявидовитиповдефектовсварки. 

Тема 
3.2.Неразрушающиеметодыконтр
оля 

Содержаниевыполняемыхработ 
Ультразвуковыеметоды контроля. 

Тема 3.3.Разрушающиеметоды 
контроля 

Содержаниевыполняемыхработ 
Разрушающиеметодыконтроля 

Раздел 4.ПМ04Организацияипланированиесварочногопроизводства.  
ОК2;ОК3 
ОК4;ОК 5; 
ОК7;ОК 9 
ПК4.1;ПК4.2. 
ПК4.3;ПК4.4. 
ПК4.5. 
ЛР.2, ЛР.4, ЛР.6, 
ЛР.7, ЛР.10 

Тема 4.1 
Организация,планирован
ие итехнологические 
расчетырежимовтрудовы
химатериальных 
затратсварочногопроизво
дства. 

Содержаниевыполняемыхработ 24 
Видыпланирования 

Технологическиерасчеты,расчетытрудоемкостисварныхработи 
материальныезатраты 
Методыиприемыорганизации труда 

Организацияремонтногои  техническогообслуживаниясварных 
работ.Профилактикаибезопасностьусловийтруда 

Раздел 5.ПМ05Выполнениеработпорабочейпрофессии«Электросваршик ручной сварки»  
ОК2;ОК3 
ОК4;ОК6 
ОК7;ОК8 
ПК5.1;ПК5.2. 
ПК5.3;ПК5.4. 
ЛР.2, ЛР.4, ЛР.6, 
ЛР.7, ЛР.10 

Тема 5.1.Выполнятьручную 
дуговую сварку и наплавку 
конструкцийизуглеродистыхстал
ей,легированныхсталей,цветных
металловиихсплавов. 

Содержаниевыполняемыхработ 12 
Выполнениеручной дуговой 
сваркиразличныхдеталейизуглеродистыхиконструкционных сталей, цветных 
металлов и их сплавов  во всех пространственных положениях сварногошва. 
Выполнение ручной дуговой  наплавки различных деталей из цветных 
металлов и сплавов, углеродистыхиконструкционных 
сталейвовсехпространственных положениях сварного шва. 

Оформлениеотчета. 6 
Сдачаотчетапопрактике. 6 
Итого 144 
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4. Условия реализации программы производственной практики (преддипломной) 
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы производственной практики (преддипломной)

 требуетналичияоборудованныхрабочихмест напредприятии. 
Каждыйобучающийся должениметь: 
программупрактики; 
индивидуальноезаданиеповидамвыполняемых работ; 
дневникпопрактике; 
аттестационный лист по производственной практике (преддипломной), 

заверенныйруководителемпредприятия– базыпрактики 
4.2.Информационноеобеспечениеобучения. Перечень рекомендуемых

 учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительнойлитературы 
Основные источники: 

1. О.Н.Куликов,Е.И.Ролин.Охранатрудаприпроизводствесварочныхработ.М.,Изда
тельскийцентр«Академия», 2016г 

2. Б.Г. Маслов, А.П. Выборнов Производство сварных конструкций.
 М.,Издательскийцентр«Академия», 2016г 

3. В.И.Маслов.Сварочныеработы:Учебноепособиедляначальногопроф.Образован
ия,М.,Издательскийцентр«Академия», 2015. 

4. В.С. Милютин, Р.Ф. Катаев Источники питания и оборудование
 дляэлектрическойсваркиплавлением.М.,Издательскийцентр«Академия»,2016г 

5. В.В.ОвчинниковОборудование,механизацияиавтоматизациясварочныхпроцесс
ов,-М.,Издательскийцентр«Академия»,2016г 

6. В.В. Овчинников Расчет и проектирование сварных конструкций.
 М.,Издательскийцентр«Академия», 2015г. 

7. В.В.ОвчинниковРасчетипроектированиесварныхконструкций.Практикум.М.,Из
дательскийцентр«Академия»,2015г. 

8. Г.Г.ЧернышовСварочноедело.Сваркаирезкаметаллов.М.,Издательскийцентр«А
кадемия», 2017г 

9. ГОСТ3.1105-
2011ЕСТД.Формыиправилаоформлениядокументовобщегоназначения,датавведения01.01.2012.
М.,ТЕХЭКСПЕРТ 

Дополнительные источники: 
1. А.П.МандриковПримерырасчетаметаллическихконструкций.М.,Стройиздат, 
1991г. 
2. Сваркавмашиностроении.Подред.редкол.Г.А.Николаев.Справочникв4-х 
томахМ.:Машиностроение,1978г. 
3. А.М.МихайловМеталлическиеконструкции,М.,Стройиздат,1976г. 

Интернет ресурсы: 
Единое окно доступа к информационным

 ресурсам-http://window.edu.ru/window/catalog,вход свободный 
 

Нормативные документы: 
ГОСТ5264-

80Ручнаядуговаясварка.Соединениясварные.Основныетипы,конструктивныеэлементы и размеры. 
ГОСТ 11534-75 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные под острыми и 
тупымиуглами.Основныетипы,конструктивныеэлементы иразмеры. 

ГОСТ8713-
79Сваркаподфлюсом.Соединениясварные.Основныетипы,конструктивныеэлементыи размеры. 

ГОСТ 11533-75 Автоматическая и полуавтоматическая дуговая сварка под 
флюсом.Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, 
конструктивныеэлементыи размеры. 
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ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 
Основныетипы,конструктивныеэлементы и размеры. 

ГОСТ23518-
79Дуговаясваркавзащитныхгазах.Соединениясварныеподострымиитупымиуглами.Основныети
пы,конструктивныеэлементыиразмеры. 

ГОСТ 14806-80 Дуговая сварка алюминия иалюминиевыхсплавов в 
инертныхгазах.Соединениясварные.Основныетипы,конструктивныеэлементыиразмеры. 

ГОСТ 14776-79 Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные 
типы,конструктивныеэлементы и размеры. 

ГОСТ16037-
80Соединениясварныестальныхтрубопроводов.Основныетипы,конструктивныеэлементы и 
размеры. 

ГОСТ16038-80Сваркадуговая.Соединениясварныетрубопроводовизмедиимедно-
никелевогосплава.Основныетипы,конструктивныеэлементы иразмеры. 

ГОСТ16098-80Соединениясварныеиздвухслойнойкоррозионностойкойстали. 
Основныетипы,конструктивныеэлементыиразмеры. 
ГОСТ Р ИСО 17659-2009 Сварка. Термины многоязычные для

 сварныхсоединений.(ГОСТвступаетвдействиес01.07.2010г.ОбзорГОСТРИСО17659-
2009) 

ГОСТРЕН13479-2010Материалысварочные.Общиетребованиякприсадочнымматериалами 
флюсамдлясварки металловплавлением 

ГОСТ7871-75Проволокасварочнаяизалюминияиалюминиевыхсплавов. 
Техническиеусловия. 
ГОСТ9466-75Электродыпокрытыеметаллическиедляручнойдуговойсваркисталейи 

наплавки.Классификацияи общиетехническиеусловия. 
ГОСТРИСО2560-

2009Материалысварочные.Электродыпокрытыедляручнойдуговойсваркинелегированныхи 
мелкозернистых сталей.Классификация 

ГОСТ2246-70Проволокастальнаясварочная.Техническиеусловия. 
ГОСТ9467-

75Электродыпокрытыеметаллическиедляручнойдуговойсваркиконструкционныхитеплоустойчивы
хсталей.Типы. 

ГОСТ10051-
75Электродыпокрытыеметаллическиедляручнойдуговойнаплавкиповерхностныхслоевс особыми 
свойствами.Типы. 

ГОСТ10543-98Проволокастальнаянаплавочная.Техническиеусловия. 
ГОСТ16130-

90Проволокаипруткиизмедиисплавовнамеднойосновесварочные.Техническиеусловия. 
ГОСТ23949-80Электродывольфрамовыесварочныенеплавящиеся.Техническиеусловия. 
ГОСТ26271-

84Проволокапорошковаядлядуговойсваркиуглеродистыхинизколегированныхсталей. 
Общиетехническиеусловия. 

ГОСТ5.1215-72ЭлектродыметаллическиемаркиАНО-
4длядуговойсваркималоуглеродистыхконструкционныхсталей.Требованияккачествуаттестован
нойпродукции. 

ГОСТРИСО14175-2010Материалысварочные.Газыигазовыесмесидлясваркиплавлениеми 
родственныхпроцессов 

ГОСТ10157-79Аргонгазообразныйижидкий.Техническиеусловия. 
ГОСТ8050-85Двуокисьуглеродагазообразнаяижидкая.Техническиеусловия. 
ГОСТРМЭК60974-1-

2012Оборудованиедлядуговойсварки.Часть1.Источникисварочноготока. 
ГОСТIEC60974-2-
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2014Оборудованиедлядуговойсварки.Часть2.Системыжидкостногоохлаждения. 
ГОСТIEC60974-3-2014Оборудованиедлядуговойсварки.Часть3.Устройствазажиганияи 

стабилизациидуги. 
ГОСТ Р МЭК 60974-4-2014 Оборудование для дуговой сварки. Часть 4. 
Периодическаяпроверкаииспытание 
ГОСТIEC60974-5-2014Оборудованиедлядуговойсварки.Часть5.Механизмподачипроволоки 
ГОСТIEC60974-7-2015Оборудованиедлядуговойсварки.Часть7.Горелки 
ГОСТ IEC 60974-11-2014 Оборудование для дуговой сварки. Часть 11. 
Электрододержатели 
ГОСТ IEC 60974-12-2014 Оборудование для дуговой сварки. Часть 12. 
Соединительныеустройствадлясварочныхкабелей 
ГОСТ 4.140-85 Система показателей качества продукции.

 Оборудованиеэлектросварочное.Номенклатурапоказателей. 
ГОСТ95-

77Трансформаторыоднофазныеоднопостовыедляручнойдуговойсварки.Общиетехническиеусло
вия. 

ГОСТ7012-77Трансформаторыоднофазныеоднопостовыедляавтоматическойдуговойсварки 
подфлюсом. Общиетехнические условия. 

ГОСТ18130-79Полуавтоматыдлядуговойсваркиплавящимсяэлектродом.Общиетехнические 
условия. 

ГОСТ25445-82Барабаны,катушкиисердечникидлясварочнойпроволоки. 
Основныеразмеры. 
ГОСТ8213-75Автоматыдлядуговойсваркиплавящимсяэлектродом.Общиетехнические 

условия. 
ГОСТ24376-91Инверторыполупроводниковые.Общиетехническиеусловия. 
ГОСТ14651-78Электрододержателидляручнойдуговойсварки.Техническиеусловия. 
ГОСТ14111-90Электродыпрямыедляконтактнойточечнойсварки.Типыиразмеры. 
ГОСТ 25444-90 Электроды прямые и электрододержатели для контактной 

точечнойсварки.Посадки конические. Размеры. 
ГОСТ10594-80Оборудованиедлядуговой,контактной,ультразвуковойсваркиидляплазменной 

обработки.Ряды параметров. 
ГОСТ25616-83Источникипитаниядлядуговойсварки.Методыиспытаниясварочных свойств. 
ГОСТ Р 50664-94 Аппараты ультразвуковые технологические. Рабочие частоты.ГОСТ

 Р 51526-99Совместимость технических средств
 электромагнитная. 

Оборудованиедлядуговойсварки.Требованияиметодыиспытаний. 
ГОСТР  51526-2012  Совместимость  технических  средств  электромагнитная. 
Оборудованиедлядуговойсварки.Часть10.Требованияиметодыиспытаний. 
ГОСТР  55139-2012  Совместимость  технических  средств  электромагнитная. 
Оборудованиедляконтактнойсварки.Часть2.Требованияиметодыиспытаний. 
ГОСТ 13821-77 Выпрямители однопостовые с падающими

 внешнимихарактеристикамидлядуговой сварки.Общиетехнические условия. 
ГОСТ 21694-94Оборудование сварочное механическое. Общие

 техническиеусловия. 
ГОСТ28944-91Оборудованиесварочноемеханическое.Методыиспытаний. 
ГОСТ30260-

96Оборудованиедлянаплавкиповерхностейтелвращения.Типы,основныепараметры иразмеры. 
ГОСТ30261-96Оборудованиедлясваркикольцевыхшвов.Типы,основныепараметрыи 

размеры. 
ГОСТ31.211.42-93Деталиисборочныеединицысборно-разборныхприспособлений 

длясборочно-сварочныхработ.Техническиетребования. 
ГОСТ 4.44-89 Система показателей качества продукции. Оборудование 
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сварочноемеханическое.Номенклатурапоказателей. 
ГОСТ21694-94Оборудованиесварочноемеханическое.Общиетехническиеусловия. 
ГОСТ28944-91Оборудованиесварочноемеханическое.Методыиспытаний. 
ГОСТ30260-

96Оборудованиедлянаплавкиповерхностейтелвращения.Типы,основныепараметры иразмеры. 
ГОСТ31.211.41-93Деталиисборочныеединицысборно-разборныхприспособлений для 

сборочно-сварочных работ. Основные конструктивные элементы ипараметры.Нормы точности. 
ГОСТ31.211.42-93Деталиисборочныеединицысборно-разборныхприспособлений 

длясборочно-сварочныхработ.Техническиетребования. 
ГОСТ12.1.035-

81Системастандартовбезопасноститруда.Оборудованиедлядуговойиконтактнойэлектросварки.Д
опустимыеуровнишумаиметодыизмерений. 

ГОСТ12.2.007.8-
75Системастандартовбезопасноститруда.Устройстваэлектросварочныеидляплазменнойобработ
ки.Требованиябезопасности. 

ГОСТ12.2.060-
81Системастандартовбезопасноститруда.Трубопроводыацетиленовые.Требования 
безопасности. 

ГОСТ Р МЭК 60974-1-2004 Источники питания для дуговой сварки. 
Требованиябезопасности. 

ГОСТ12.3.003-
86Системастандартовбезопасноститруда.Работыэлектросварочные.Требования безопасности. 

ГОСТРЕН379-
2011Системастандартовбезопасноститруда.Средстваиндивидуальнойзащитыглазилицаприсварк
еианалогичныхпроцессах.Автоматическиесварочныесветофильтры.Общиетехнические условия. 

ГОСТ12.4.001-80Системастандартовбезопасноститруда.Очкизащитные. 
Терминыиопределения. 
ГОСТ12.4.023-

84Системастандартовбезопасноститруда.Щиткизащитныелицевые.Общиетехническиетребованияи 
методы контроля. 

ГОСТ12.4.035-78Системастандартовбезопасноститруда.Щиткизащитныелицевыедля 
электросварщиков. Технические условия. 

ГОСТ4997-75Коврыдиэлектрическиерезиновые.Техническиеусловия. 
ГОСТ12.4.010-

75Системастандартовбезопасноститруда.Средстваиндивидуальнойзащиты.Рукавицыспециальн
ые.Технические условия 

ГОСТ12.4.254-
2013Системастандартовбезопасноститруда.Средстваиндивидуальнойзащитыглазилицаприсварк
еианалогичныхпроцессах.Общиетехнические условия 

ГОСТРИСО11611-
2011Системастандартовбезопасноститруда.Одеждаспециальнаядлязащитыотискрибрызграсплав
ленногометаллаприсварочныхианалогичных работах.Техническиетребования. 



5. Контроль и оценка результатов освоения программы производственной 
практики (преддипломной) (видов профессиональной деятельности) 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики (преддипломной) 
осуществляется мастером п/о впроцессеприѐмаотчетов. 

Результаты 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

 
Основные показатели оценки 

результата 

 
Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1. Выбирать методы, 
способы и приемы сборки и 
сварки конструкций с 
учетом условий 
производства. 
 

Выполнять подготовительные 
работыпри производстве сварочных 
работручной электродуговой 
сваркойПрименение различных 
способов,методовиприемовсборкиисв
арки 
металлоконструкций 

Решениепроизвод
ственныхзадач; 
Оценка 
результатоввыполне
ния заданийна 
производственнойпр
актике 
(преддипломной);
Отчеты 
попроизводственн
ойпрактике(предд
ипломной) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Решениепроизвод
ственныхзадач; 
Оценка 
результатоввыполне
ния заданийна 
производственнойпр
актике 
(преддипломной);
Отчеты 
попроизводственн
ойпрактике(предд
ипломной) 

ПК 1.2. Выполнять 
техническую подготовку 
производства сварных 
конструкций. 

Выбор оборудования и 
рациональногоспособа сварки. 
Использованиетиповых методов 
выбора параметровсварочных 
технологий 

ПК 1.3. Выбирать основные и 
сварочные материалы, 
оборудование, 
приспособления и 
инструменты для 
обеспечения производства 
сварных соединений с 
заданными свойствами. 

Выбор оборудования 
сварочныхпостов. Выбор вида 
устройства 
иэксплуатацияисточниковпитани
я 

ПК 1.4. Обеспечивать 
необходимые условия 
хранения и использования 
основных и сварочных 
материалов, исправное 
состояние сварочного 
оборудования, оснастки и 
инструмента. 

Применение основных 
технологийсварки различных 
материалов. Знаниетехники 
безопасности проведениясварочных 
работ 

ПК 2.1. Выполнять 
проектирование 
технологических процессов 
производства сварных 
конструкций с заданными 
свойствами. 

Использование 
рациональногопроектирования 
технологическихпроцессовсзаданн
ымисвойствами 

ПК 2.2. Выбирать вид и 
параметры режимов 
обработки материала с 
учетом применяемой 
технологии. 

Составлятьсхемыосновных 
сварочных соединений. 
Проектироватьразныевиды 
сварныхшвов. 
Выполнять расчеты 
сварныхсоединенийнаразличн
ыевиды 
нагрузки 
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ПК 2.3. Осуществлять 
технико-экономическое 
обоснование выбранного 
технологического процесса 

Производить обоснованный 
выборметалла для 
различныхметаллоконструкций. 
Выбиратьтехнологическую схему 
обработки.Проводить технико- 
экономическоесравнениевариантов 
технологическогопроцесса. 

ПК 2.4. Оформлять 
конструкторскую, 
технологическую и 
техническую документацию в 
соответствии с 
нормативными документами. 

Применятьнормативнуюи 
справочнуюлитературудля 
производствасварочныхизделийсз
аданнымисвойствами 

 

ПК 2.5. Осуществлять 
разработку и оформление 
графических, 
вычислительных и проектных 
работ с использованием 
систем автоматизированного 
проектирования. 

Применятьавтоматизированное 
проектированиетехнологических
процессовобработкиизделий. 
Проектированиеединичныхи 
унифицированных 
технологическихпроцессов. 

 

ПК 3.1. Определять причины, 
приводящие к образованию 
дефектов в сварных 
соединениях. 

Изучениеспособовполучениясварных 
соединений и основных дефектов 
вних. Ознакомление с 
требованиями,предъявляемыхкконт
ролюкачестваметалловисварных 
соединений 

Решениепроизвод
ственныхзадач; 
Оценка 
результатоввыполне
ния заданийна 
производственнойпр
актике 
(преддипломной);Отче
ты 
попроизводственнойпр
актике(преддипломной
) 

ПК 3.2. Осуществлять 
контроль качества сварных 
соединений на соответствие 
требованиям 
технологической 
документации. 

Знатьспособывизуально- 
измерительного,металлографического
контроля и механических 
испытаний.Осуществлять 
метрологическуюпроверку изделий 
стандартные иквалификационные 
испытанияобъектовтехники 

ПК 3.3. Разрабатывать меры 
по предупреждению и 
устранению дефектов 
сварных соединений и 
изделий. 

Ознакомитьсясметодамифизического 
контроля металлов и 
сварныхсоединений на 
предприятии.Ознакомиться со 
способамипредупреждения и 
устранениядефектовсварныхсо
единениях 

 

ПК 4.1. Осуществлять 
текущее и
 перспективноепла
нированиепроизводственных
работ. 

Ознакомитьсяспроизводственной 
структурой предприятия, 
икоординацией 
производственнойдеятельности 
участковицехов. 
Ознакомитьсясметодикойтекущегои 
перспективного 
планированияпроизводственн
ыхработ 

Решениепроизвод
ственныхзадач; 
Оценка 
результатоввыполне
ния заданийна 
производственнойпр
актике 

(преддипломной);Отчет
ы 
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ПК4.2.Производитьтехнолог
ические расчеты наоснове
 нормативов
технологическихрежимов,тр
удовыхиматериальныхзатрат
. 

Ознакомиться с методикой 
проведениятехнологических расчѐтов. 
Выявить 
ипроанализироватьисходныеданные 
для определения 
трудовыхэнергетическихиматер
иальныхзатрат. 

попроизводственнойпра
ктике(преддипломной) 

ПК4.3.Применятьметодыи Изучитьтиповыетехнологии  
приемыорганизациитруда, проектированияСКсиспользованием 
эксплуатацииоборудования, средствмеханизациииавтоматизации 
оснастки,средств сварочныхпроцессов.Разобратьсяв 
механизациидляповышения системахавтоматизации,иуправлении 
эффективности технологическимивоздействиямина 
производства. металлприсварке 
ПК4.4.Организовывать Ознакомитьсясформамиорганизации 
ремонтитехническое обслуживанияисточниковпитанияи 
обслуживаниесварочного СТОзаготовительного,слесарно- 
производствапоЕдиной сборочногоисварочного 
системепланово- производства.Ознакомитьсяи 
предупредительного технологическимимерамипланово 
ремонта. предупредительногои 

 восстановительногоремонта 
ПК4.5.Обеспечивать Ознакомитьсясбезопасными 
профилактикуи условиямитрудаприсварочно- 
безопасностьусловийтруда монтажныхиподъѐмно-транспортных 
научасткесварочныхработ. исварочныхработах.Изучить 

 мероприятиянаправленныена 
 обеспечениебезопасностии 
 комфортныеусловияработы 
 персонала;Основныенормативные 
 правовыеакты,регламентирующие 
 проведениесварочно-монтажных 
 работ.Тарифнаясистема 
 нормированиятруда.Технологическая 
 себестоимостьпродукциисварочного 
 производства.Технико-экономическая 
 иэкологическаяэффективность. 

 
Производственнаяпрактика(преддипломная)направленанаформированиенетолько

профессиональных, но общих компетенций 
Результаты 

(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроляиоценки 

ОК 1.Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам; 

Проявлятьвыраженныйинтерескп
рофессии. 
Самостоятельноизучатьразделып
рофессиональногомодуля. 
Участвовать в 
конкурсахпрофессиональногом
астерства. 

Участиевконкурсах
профессионального
мастерства; 
Оценкасамостоятель
ногорешения не 
типовыхпрофессион
альныхзадач; 
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ОК 2. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации информации 
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 
деятельности; 

Правильностроить 
последовательность 
выполнениядействий на 
лабораторных 
ипрактическихработахивовремя 
учебной,производственнойпрактикивс
оответствии с 
инструкциями,технологическимикарта
миит.д. 
Обоснованновыбиратьиприменятьмето
дыиспособырешения 
профессиональныхзадач. 
Лично оценивать эффективность 
икачествовыполнения работ. 

Наблюдение и 
оценкав 
процессевыполнения 
заданияна 
производственнойпра
ктике(преддипломно
й) 

ОК3.Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
правовой и финансовой 
грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 
 

Адекватнооцениватьрабочие 
ситуации в соответствии 
споставленнымицелямиизадачами
через выбор 
соответствующихматериалов,инст
рументовит.д. 
Самостоятельнопроизводитьтекущийк
онтроль и корректировку в 
пределахсвоих 
компетенцийвыполняемых 
работ в соответствии 
стехнологическимипроцессам
исварочных работ. 
Представлять 
последствиянекачественноинесво
евременнойвыполненнойработы. 

ОК4.Эффективно 
взаимодействовать и работать 
в коллективе и команде; 
 

Оперативноискатьнеобходимую 
информацию,обеспечивающей
наиболее быстрое, полное 
иэффективное 
выполнениепрофессиональных 
задач. 
Владетьразличнымиспособамип
оискаинформации. 
Адекватнооцениватьполезность
информации. 
Использовать найденную для 
работыинформацию в 
результативномвыполнениипрофесси
ональныхзадач,дляпрофессиональног
оростаи 
личностногоразвития. 

ОК7.Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 

Пониматьичеткопредставлятьто,что 
успешность и 
результативностьвыполненной 
работы зависит 
отсогласованности действий 
всехучастниковкомандыработаю
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производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях; 

щих. 

ОК 9. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках. 

Проявлятьвыраженныйинтереск 
профессии. 
Самостоятельноизучатьразделып
рофессиональногомодуля. 

 

 


