Пояснительная записка 

Рабочая программа по учебному предмету “Технология” (направление «Индустриальные технологии”) для учащихся 5 классов составлена в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта основного общего образования с опорой на материал учебника А.Т. Тищенко, В.Д. Симоненко. Технология. Индустриальные технологии: 5 класс учебник для учащихся общеобразовательных организаций./ М.: Вентана-Граф 2014-192 с.: ил.: И.А. Сасова; М.И. Гуревич, М.Б. Павлова. Технология. Индустриальные технологии 5 класс: учебник для учащихся общеобразовательных организаций, М.: Вентана-Граф. 2014 – 141 с.: ил.: в соответствии с материально-технической базой МБОУ “Гимназия №102 им. М.С. Устиновой” (МУК).
Цель программы:
· формирование представлений о технологической культуре производства;     
· развитие культуры труда подрастающего покаления; 
· становление системы технических и технологических знаний и умений;
· воспитание трудовых, гражданских и патриотических качеств личности.     
Задачи программы:
· сформировать у учащихся необходимые в повседневной жизни базовые приемы ручного и механизированного труда с использованием распространенных инструментов, механизмов и машин;
· овладеть способами управления отдельными видами распространенной в быту техники, необходимой в обыденной жизни и будущей профессиональной деятельности;
· научить применять в практической деятельности знания, полученные при изучении основ наук.
Рабочая программа рассчитана на 68 учебных часа (2 часа в неделю). В том числе:
- контрольных работ – 4;
- самостоятельных работ – 5;
- практических работ – 32;
Сроки контрольных работ за четверть и итоговой контрольной работы устанавливается приказом директора.
Рабочая программа ориентирована на использование следующих учебников, учебных и учебно-методических пособий.
Учебно-методический комплект:
1. А.Т. Тищенко. В.Д. Симоненко. Технология. Индустриальные технологии 5 класс: учебник для учащихся общеобразовательных организаций./ М.: Вентана-граф 2014- 192 с.: ил.
2. И.А. Сасова; М.И. Гуревич, М.Б. Павлова, Технология. Индустриальные технологии 5 класс: учебник для учащихся общеобразовательных организаций, М.: Вентана-Граф. 2014 – 144 с. ил.
Дополнительная литература:
1. Коваленко В.И. Объекты труда 5 кл. Куленёнок В.В. – М. Просвещение 1990 г. – 174 с.
2. Казакевич В.М.,. Молевой Г.А. Технический труд. Методическое пособие 5 класс М.: Изд. дом «Дрофа» 2013 – 160 с.
3. Работа с деревом. Автор-составитель Н. В. Белов – Минск Современный литератор, 1999. – 176 стр. – (Советы мастера)
4. Универсальный справочник плотника-столяра. Автор-составитель Н. Соломина – М. Издательство Эксмо, 2004. – 240 стр., ил.
5. Преподавание технологии столярных работ. Методическое пособие. Автор-составитель В. Г. Кибальников – М. Высшая школа, 1986. – 119 стр., ил.
6.  Школа и производство
Дидактико-технологическое оснащение включает: плакаты, технологические карты изготовления деталей, объекты труда, раздаточный материал.

1. Личностные, метапредметные и предметные результаты освоения учебного предмета “Технология” по направлению «Индустриальные технологии»
- Личностные результаты:
· проявление познавательных интересов и активности в данной области предметной технологической деятельности;
· выражение желания учиться и трудиться в промышленном производстве для удовлетворения текущих и перспективных потребностей;
· развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности;
· овладение установками, нормами и правилами научной организации труда;
· самооценка своих умственных и физических способностей для труда в различных сферах с позицией будущей социализации и стратификации;
· становление профессионального самоопределения в выбранной сфере профессиональной деятельности;
· осознание необходимости общественно-полезного труда как условия безопасной и эффективной социализации;
· бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам; 
· готовность к рациональному ведению домашнего хозяйства;
· проявление технико-технологического и экономического мышления в своей деятельности; 
· самооценка готовности к предпринимательской деятельности в сфере технического труда.
Межпредметными результатами освоения учащимися 5 классов основной школы предмета «Технология», направление «Индустриальные технологии», являются:
· планирование процесса познавательно - трудовой деятельности; 
· определение адекватных условиям способов решения учебной или трудовой задачи на основе заданных алгоритмов
· комбинирование известных алгоритмов технического и технологического творчества в ситуациях, не предполагающих стандартного применения одного из них;
· проявление нестандартного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса; 
· мотивированный отказ от образца объекта труда при данных условиях, поиск новых решений возникшей технической или организационной проблемы;
· самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий; 
· виртуальное и натурное моделирование технических и технологических процессов объектов; 
· приведение примеров, подбор аргументов, формулирование обоснованных выводов по обоснованию технико-технологического и организационного решения; 
· выявление потребностей, проектирование и создание объектов, имеющих потребительную стоимость;
· умение в устной или письменной форме отражать результаты своей деятельности;
· выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации; 
· использование дополнительной информации при проектировании и создании объектов, имеющих личностную или общественно значимую потребительную стоимость;
· согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими ее участниками;
· оценивание своей познавательно-трудовой деятельности с точки зрения нравственных, правовых норм, эстетических ценностей по принятым в обществе и коллективе требованиям и принципам; 
· диагностика результатов познавательно-трудовой деятельности по принятым критериям и показателям
· обоснование путей и средств устранения ошибок или противоречий в выполняемых технологических процессах;
· соблюдение норм и правил безопасности в познавательно-трудовой деятельности.
Предметными результатами освоения учащимися 5 классов основной школы предмета «Технология», направление «Индустриальные технологии», являются:
1. В познавательной сфере:
· рациональное использование учебной и дополнительной технической и технологической информации для проектирования и создания объектов труда; 
· оценка технологических свойств материалов и областей их применения;
· ориентация в имеющихся и возможных технических средствах и технологиях создания объектов труда;
· владение алгоритмами и методами решения технических и технологических задач;
·  классификация видов и назначения методов получения и преобразования материалов, энергии информации, объектов живой природы и социальной среды, а также соответствующих технологий промышленного производства;
· распознавание видов, назначения материалов, инструментов и оборудования, применяемого в техническом труде; 
· владение кодами и методами чтения и способами графического представления технической и технологической информации;
· применение общенаучных знаний по предметам естественно-математического цикла в подготовке и осуществлении технологических процессов для обоснования и аргументации рациональности деятельности;
· владение способами научной организации труда, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства;
· применение элементов прикладной экономики при обосновании технологий и проектов.
2. В трудовой сфере:
· планирование технологического процесса и процесса труда;
· подбор материалов, инструментов, оборудования с учетом характера объекта труда и требованием технологии; 
· проведение необходимых опытов и исследований при подборе материалов и проектировании объекта труда;
· проектирование последовательности операций и составление операционной карты работ;
· выполнение технологических операций с соблюдением установленных норм, стандартов;
· соблюдение норм и правил безопасности труда и пожарной безопасности;
· соблюдение трудовой и технологической дисциплины; 
· обоснование критериев и показателей качества промежуточных и конечных результатов труда; 
· выбор и использование кодов и средств представления технической и технологической информации и знаковых систем (текст, таблица, схема, чертеж, эскиз, технологическая карта и др.) в соответствии с коммуникативной задачей, сферой и ситуацией общения;
· подбор и применение инструментов приборов и оборудования в технологических процессах с учетом областей их применения;
· контроль качества промежуточных и конечных результатов труда по установленным критериям и показателям с использованием контрольно-измерительного инструмента;
· выявление допущенных ошибок и нахождение способов их устранения;
· документирование результатов труда в проектной деятельности; 
· расчет себестоимости продукта труда;
· экономическая оценка возможной прибыли с учетом сложившейся ситуации на рынке товаров и услуг
3. В мотивационной сфере:
· оценивание своей способности и готовности к труду в сфере материального производства; 
· оценивание своей способности и готовности к предпринимательской деятельности;
· выбор профиля технологической подготовки в старших классах полной средней школы или профессии в учреждениях начального профессионального или среднего специального обучения;
· выраженная готовность к труду в сфере материального производства;
· согласование своих действий с другими участниками познавательно-трудовой деятельности;
· осознание ответственности за качество результатов труда; 
· наличие экологической культуры при обосновании объекта труда и выполнении работ
· стремление к экономии и бережливости в расходовании времени, материалов денежных средств и труда.
4. В эстетической сфере:
· дизайнерское проектирование технического изделия;
· моделирование художественного оформления объекта труда; 
· разработка варианта рекламы выполненного технического объекта;
· рациональное оснащение рабочего места с учетом требований эргономики; 
· опрятное содержание рабочей одежды..
5. В коммуникативной сфере:
· формирование рабочей группы для выполнения проекта с учетом общности интересов членов трудового коллектива; 
· выбор знаковых систем и средств для кодирования и оформления информации в процессе коммуникации;
· оформление коммуникационной и технологической документации с учетом требований действующих стандартов;
· публичная презентация и защита проекта изделия; 
· разработка вариантов рекламных образов, слоганов и лейблов;
· потребительская оценка зрительного ряда действующей рекламы.
6. В психофизической сфере:
· развитие способностей к моторике и координации движения рук при работе с ручным инструментом;
· достижение необходимой точности движений при выполнении технологических операций; 
· соблюдение требуемой величины усилия, прикладываемого к инструменту с учетом технологических требований;
· сочетание образного и логического мышления в процессе проектной деятельности.

2. Основное содержание предмета «Технология» по направлению «Индустриальные технологии» 
Главными целями технологического образования для учащихся 5 классов являются:
· формирование целостного представления о техносфере на основе приобретенных знаний, умений и способах деятельности;
· приобретение опыта разнообразной практической деятельности с техническими объектами, «опыта познания и самообразования;
· осознанного выбора индивидуальной траектории последующего профессионального образования для труда в сфере промышленного подготовка к осуществлению производства.
Основным дидактическим средством обучения технологии является учебно-практическая деятельность учащихся 
Приоритетными методами являются упражнения, учебно. практические работы, выполнение проектов. Все практические работы направлены на освоение различных технологий обработки материалов, графических, расчетных и проектных операций.
Лабораторно-практические работы выполняются преимущественно по материаловедению.
Процесс создания любого изделия начинается с выполнения эскизов, чертежей. При изготовлении изделий  наряду с технологическими требованиями уделяется внимание эстетическим, экологическим и эргономическим требованиям. Учащиеся знакомятся с национальными традициями и особенностями культуры и быта народов России, экономическими требованиями: рациональное расходование материалов, утилизация отходов.
Все это позволяет реализовать современные взгляды на предназначение, структуру и содержание технологического образования.
Таблица тематического распределения количества часов, раздел «»
	Разделы, темы
	Количество часов

	Технология обработки металла
	

	1.Проект. Организация рабочего места для ручной обработки металла
	2

	2.Виды металлов и их основные свойства 
	2

	3.Тонколистовой металла и проволока
	2

	4.Виды полимерных и искусственных материалов
	2

	5.Графическое изображение деталей 
	2

	6.Планирование, технология изготовления изделий из металла
	2

	7.Разметка заготовок из тонколистового металла, проволоки
	2

	8.Машины и механизмы
	2

	9.Разметки заготовок с использованием шаблона
	2

	10.Резание тонколистового металла, проволоки
	2

	11.Определение размеров заготовки для детали
	2

	12.Гибка тонколистового металла, проволоки
	2

	13.Разработка чертежа изделия совочек
	2

	14.Получение отверстий в изделиях из тонколистового металла
	2

	15.Отделка изделий из тонколистового металла, проволоки, пластмассы
	2

	16.Соединение металла заклепками, фальцевым швом
	2

	17.Закрепление знаний, умений, навыков
	2

	18.Резерв: закрепление знаний изученного материала
	1

	Всего:
	34+1 час резерв

	Технология обработки древесины
	

	1.Проектная деятельность
	1

	2.Организация рабочего места
	1

	3.Основные сведения о древесине
	2

	4.Графическое изображение деталей.
	2

	5.Последовательность изготовления деталей из древесины
	2

	6.Выпиливание лобзиком
	2

	7.Разметка заготовок из древесины
	2

	8.Пиление древесины.
	2

	9.Строгание древесины
	2

	10.Сверление отверстий
	2

	11.Соединение деталей гвоздями
	2

	12.Соединение деталей шурупами
	2

	13.Склеивание изделий из древесины
	2

	14.Зачистка изделий из древесины
	2

	15.Отделка изделия из древесины 
	2

	16.Выжигание по древесине
	2

	17.Интерьер жилого помещения
	2

	18.Технологии ухода за жилым помещением, одеждой и обувью
	2

	19.Резерв. Закрепление учебного материала.
	1

	Всего
	34 + 1 час резерв

	Итого
	68 + 2 часа резерв



- Методы и формы решения поставленных задач.
Рабочая программа по технологии 5 класса подразумевает использование таких организационных форм проведения уроков, как:
· урок «открытия» нового знания;
· урок отработки умений и рефлексии;
· урок общеметодологической направленности;
· урок развивающего контроля; 
· творческая работа;
· лабораторная работа;
· практическая работа; 
· урок – презентация. 
Приоритетными методами являются упражнения, лабораторные, практические работы, выполнение проектов.

 3. Описание учебно-методического и материально-технического обеспечения образовательного процесса.
Занятия по разделам “Технологии обработки металла” и «Технологии обработки древесины» предмета “Технология”, направление «Индустриальные технологии», проводятся на базе мастерских по обработке металла. Они имеют рекомендованный Министерством образования РФ набор инструментов, приборов, оборудования и станков.
Большое внимание обращено на обеспечение безопасности труда учащихся. Мастерские оборудованы соответствующими приспособлениями и наглядной информацией. Особое внимание обращается на соблюдение правил электробезопасности. Величина рабочего напряжения промышленных электроустановок и оборудования, с которым работают учащиеся, не превосходит 42 В.

4. Планируемые результаты изучения учебного предмета:
Обучение в основной школе является второй ступенью пропедевтического технологического образования. Важной задачей этой ступени является подготовка обучающихся к осознанному выбору жизненного и профессионального пути. В результате обучающиеся должны научиться самостоятельно формулировать цели и пути их достижения за рамками учебного процесса.
При изучении раздела «Технологии обработки металла» учащиеся смогут овладеть:
Знаниями:
· что такое технический рисунок, эскиз, чертеж;
· основные предметы качества детали, способы осуществления их контроля;
· пути предупреждения негативных последствий трудовой деятельности человека на окружающую среду и собственное здоровье;
· условные обозначения в чертежах, методы расчета размеров заготовки;
· что собой представляет тестовая и графическая информация;
· требования к материалам при их обработке;
· общее устройство слесарного верстака, слесарных тисков, сверлильного станка;
· виды слесарного инструмента, умение пользоваться им при выполнении слесарных операций;
· виды металлов и сплавов;
· способы получения тонколистового металла, проволоки;
· соединение металла фальцевым швом, заклепками;
· виды машин по назначению;
· наиболее распространенные профессии металлообработки.
Умениями:
· рационально организовывать рабочее место и соблюдать правило безопасного труда и личной гигиены;
· определять по внешнему виду металлы;
· выполнять основные слесарные операции ручным инструментом по инструкционно-технологическим картам;
· читать простейшие чертежи;
· находить необходимую техническую информацию;
· контролировать качество изготавливаемых изделий;
· работать на сверлильном станке;
· применять политехнические и технологические знания и умения в самостоятельной практической деятельности.

При изучении раздела «Технологии обработки древесины» учащиеся смогут овладеть:
Знаниями:
· назначение и устройство столярного верстака;
· правила поведения и ТБ в мастерской;
· породы древесины, их характерные признаки и свойства;
· природные пороки древесины;
· отличие изделия от детали;
· типы графических изображений и виды линий на чертеже;
· сущность понятия масштаб;
· виды лобзиков и правила безопасной работы при выпиливании;
· основные этапы технологического процесса и назначение технологической карты;
· правила разметки и измерительные инструменты;
· инструменты для пиления и их устройство, назначение приспособлений и правила безопасной работы  
· при пиление;
· устройство и назначение инструментов для строгания и правила безопасной работы при строгании;
· виды свёрл; типы отверстий и правила безопасной работы при сверлении;
· виды гвоздей и шурупов, правила выбора гвоздей и шурупов, правила безопасной работы при  
· соединение деталей;
· виды клея и области их применения, правила безопасной работы при склеивании деталей;
· инструменты для опиливания и зачистки и назначение опиливания и зачистки;
· правила безопасной работы с электрическими приборами;
· различные приёмы отделки древесины; виды отделочных материалов и инструменты для отделки; 
· виды мебельной фурнитуры и её функции, инструменты применяемые при её установке и замене;
· виды половых покрытий и способы их ремонта, виды окон и способы их утепления;
· сущность понятий машина, механизм, деталь и кинематическая схема;
· наиболее распространенные профессии по деревообработке
умениями:
· организовывать рабочее место для ручной обработки древесины;
· распознавать лиственные и хвойные породы древесины по внешним признакам: цвету и текстуре;
· различать графические изображений и виды проекций, читать и строить чертёж призматической детали;
· выпиливать фигуры и простые орнаменты;
· определять последовательность изготовления детали по технологической карте;
· выполнять разметку заготовок из древесины с учётом направления волокон и наличия пороков материала;
· пилить заготовки лучковой пилой, контролировать качество выполненной операции;
· выполнять сборку, разборку и регулировку рубанка; строгать заготовки;
· размечать и просверливать отверстия нужного диаметра;
· выполнять соединение деталей из древесины гвоздями и шурупами;
· соединять детали изделия клеем;
· выполнять зачистку поверхности изделия напильником и наждачной бумагой;
· пользоваться выжигательным прибором;
· выполнять отделку изделий;
· размечать и устанавливать мебельную ручку;
· выполнять мелкий ремонт половых покрытий;
· читать кинематические схемы.

Должны владеть компетенциями:
· ценностно-смысловой;
· деятельностной;
· социально-трудовой;
· познавательно-смысловой;
· информационно-коммуникативной;
· межкультурной;
· учебно-познавательной.
Способы решения жизненно-практических задач:
· вести экологически здоровый образ жизни;
· использовать ПЭВМ для решения технологических, конструкторских, экономических задач и как источник информации; 
· планировать и оформлять интерьер: проводить уборку квартиры, ухаживать за одеждой и обувью; соблюдать гигиену; выражать уважение и заботу членам семьи; принимать гостей и правильно вести себя в гостях;
· проектировать и изготавливать полезные изделия из конструкционных поделочных материалов.

5. Оценочная деятельность.
5.1. Инструментарий для оценивания результатов:
· тесты;
· практические работы 
· творческие работы
· лабораторные работы.
5.2. Системы оценки достижений учащихся:
· пятибалльная, портфолио;
· форма промежуточной и итоговой аттестации оценки за I; II; II; IV четверти и год.

6. Межпредметные связи с предметами образовательного плана
При изучении предмета «Технология» в 5 классе используются связи данной дисциплины с остальными предметами учебного (образовательного) плана, такими как основы здорового образа жизни: география, история, физика, природоведение, изобразительное искусство, математика, экология.
Уроки, на которых выполняются практические работы с предварительным повторением правил безопасных приемов труда:
- выполнение образцов.
	Основы безопасной жизнедеятельности:
	- оказание первой медицинской помощи при ушибах, порезах;
- оказание первой медицинской помощи при ожогах и поражении электрическим током.

	География:
	- расположение металлургической промышленности в России;
- залежи полезных ископаемых 
- произрастание различных пород деревьев на территории страны.

	Природоведение:
	- породы древесины, характерные признаки и свойства.

	История:
	- развитие металлургической промышленности, металлообработки, освоение Урала, Сибири; 
- возникновение традиционных видов народных промыслов России;
- возникновение изделий из древесины; 
- сверлильный станок.

	Физика: 
	- физические, механические и технологические свойства металлов и сплавов;
- художественная обработка металла.

	Черчение:
	- линии чертежа;
- виды масштаба. 
- изготовление чертежа.
- практическая работа  «Построение чертежа изделия»

	Математика:
	- построение чертежей;
- расчет размеров заготовок; 
- измерение с помощью линейки .
- разметка деталей с измерительным инструментом.

	Экология:
	- вторичное использование металлов, пластмасс; 
- утилизация отходов;
- производство экологически безопасных изделий

	Изобразительное искусство
	- понятие о композиции, простом орнаменте



7. Педагогические технологии, средства обучения
Основные педагогические технологии обучения по предмету «Технология», это традиционное обучение и метод проектов. Используются следующие методы:
- методы словесного сообщение и закрепления технико-технологических знаний (рассказ, объяснение, беседа, работа с учебником);
- метод демонстраций;
- метод практической работы учащихся;
- метод упражнения;
- наглядный метод;
- метод объяснительно-иллюстративный;
- проблемный метод;
- частично-поисковый метод.
	Методы усвоения знаний основываются на:
- сообщении готовых знаний;
- обучение по образцу;
- индуктивной логике от частного к общему;
- механической памяти;
- вербальном изложении;
- репродуктивном воспроизведении.
В учебном процессе по изучению разделов «Технологии обработки металла» и «Технологии обработки древесины»  в 5 классе применяются различные средства обучения. Среди них большое место занимают средства наглядности:
- средства натурального показа (образцы конструкционных материалов, технологические процессы, работа металлообрабатывающих станков, реальные трудовые действия);
- макеты как подобия изучаемых объектов (учебные макеты);
- реальные изображения вида изучаемых объектов, процессов и трудовых действий (чертежи).
Наглядные пособия являются основой использования в учебном процессе наглядных методов обучения, методов демонстраций. Применение средств наглядности на уроках технологии значительно активизирует познавательную деятельность учащихся и обеспечивает сознательное и прочное усвоение ими изучаемого материала.

