Пояснительная записка

Программа по учебному предмету «Технология» направления «Индустриальные технологии» для 6 классов создана в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта основного общего образования и Концепции духовно-нравственного развития и воспитания личности, гражданина России на основе авторской программы по технологии  А.Т. Тищенко, И.В. Синица,  В.Д. Симоненко и учебной программы по технологии под редакцией А.Т. Тищенко, И.В. Синица, Издательский центр «Вентана-Граф», 2018 год (раздел «Технология обработки древесины») и учебника А.Т. Тищенко, В.Д. Симоненко. Технология. Индустриальные технологии: 6 класс учебник для учащихся Павлова М.Б. Технология. Индустриальные технологии: 6 класс И.А. Сасова; М.И. Гуревич организации. Вентана-Граф. 2014 г. (раздел «Технология обработки металла»)в соответствии с материально-технической базой МБОУ «Гимназия №102 им. М.С. Устиновой».
Цели и задачи образовательной области «Технология» в 6 классе. 
Главными целями технологического образования в области индустриальных технологий являются:
· формирование представлений о технологической культуре производства,
· развитие культуры труда подрастающих поколений,
· становление системы технических и технологических знаний и умений, -
· воспитание трудовых, гражданских и патриотических качеств личности.

Задачами изучения учебного предмета «Технология» в 5 классе являются:
· формирование  у учащихся  необходимых  в повседневной жизни базовых приемов ручного и механизированного труда  с использованием распространенных инструментов, механизмов и машин;
· овладение  способами управления отдельными видами распространенной в быту техники,  необходимой в обыденной жизни и будущей профессиональной деятельности;
· применение в практической деятельности знаний, полученных при изучении основ наук;
· развитие личности обучающихся, их интеллектуальное и нравственное совершенствование, формирование у них толерантных отношений применительно к трудовой деятельности и экологически целесообразного поведения в быту и труде;
· воспитание трудовых, гражданских, экологических и патриотических качеств личности.

Рабочая программа рассчитана на 68 учебных часа (2 часа в неделю). В том числе:
· контрольных работ - 4;
· практических работ-32. 
Сроки контрольных работ за четверть и итоговой контрольной работы устанавливается приказом директора.
Рабочая программа ориентирована на использование следующих учебников, учебных и учебно-методических пособий.
Учебно-методический комплект:
1.  Тищенко А.Т., Симоненко В.Д. Технология. Индустриальные технологии 6 класс: учебник для учащихся общеобразовательных организаций./ М.: Вентана-граф 2014- 192 с.: ил.
2. Сасова И.А., Гуревич М.И., Павлова М.Б., Технология. Индустриальные технологии 6 класс: учебник для учащихся общеобразовательных организаций, М.: Вентана-Граф. 2014 – 144 с. ил.
3. Технология: программа: 5-8 классы / А.Т.Тищенко, Н.В.Синица. – М. :Вентана-Граф,  2016. – 144 с.
4. Технология. Индустриальные технологии: 6 класс: учебник для учащихся общеобразовательных учреждений/ А.Т. Тищенко, В.Д. Симоненко. – М. : Вентана-Граф, 2018. – 192 с. : ил.
5. Технология. Индустриальные технологии: 6 класс: методическое пособие/ А.Т.Тищенко. –  М.:Вентана-Граф, 2016. – 192 с.

Дополнительная литература:
1. Коваленко В.И. Объекты труда 6 кл.: пособие для учителя / В.И. Коваленко,  Куленёнок В.В. – М. Просвещение 1991 г. – 158 с.
2. Башенков А.К. Технические и проектные задания для 6-х классов. М.: Просвещение 1973 г. – 173 с.
3. Муравьев Е.М. Слесарное дело. М.: Просвещение, 1990 г. – 175 с.
4. Карабанов И.А. Справочник по трудовому обучению. М.: Просвещение 1992 г. – 239 с.
5. Школа и производство
Дидактико-технологическое оснащение включает: плакаты, технологические карты, объекты труда, иллюстративный и раздаточный материал.

1. Личностные, метапредметные и предметные результаты освоения раздела «Технологии обработки древесины» учебного предмета «Технология»
Личностными результатами освоения учащимися 6 классов основной школы раздела «Технологии обработки древесины» предмета «Технология», направление «Индустриальные технологии», являются:
· проявление познавательных интересов и активности в данной области предметной технологической деятельности;
· выражение желания учиться и трудиться в промышленном производстве для удовлетворения текущих и перспективных потребностей;
· развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности;
· овладение установками, нормами и правилами научной организации умственного и физического труда;
· самооценка своих умственных и физических способностей для труда в различных сферах с позиций будущей социализации и стратификации;
· становление профессионального самоопределения в выбранной сфере профессиональной деятельности;
· планирование образовательной и профессиональной карьеры;
· осознание необходимости общественно-полезного труда как условия безопасной и эффективной социализации;
· бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам;
· готовность к рациональному ведению домашнего хозяйства;
· проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности;
· самооценка готовности к предпринимательской деятельности в сфере технического труда.

Межпредметными результатами освоения учащимися 6 классов основной школы предмета «Технология», направление «Индустриальные технологии», являются:
· планирование процесса познавательно-трудовой деятельности;
· определение адекватных условиям способов решения учебной или трудовой задачи на основе заданных алгоритмов.
· определение способов решения учебной или трудовой задачи;
· самостоятельная организация и выполнение различных работ по созданию технических изделий;
· комбинирование известных алгоритмов технического и технологического творчества в ситуациях, не предполагающих стандартного применения одного из них;
· проявление нестандартного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса;
· мотивированный отказ от образца объекта труда при данных условиях, поиск новых решений возникшей технической или организационной проблемы;
· самостоятельная организация и выполнение различных творческих работ по созданию технических изделий;
· отражение в устной или письменной форме результатов своей деятельности;
· выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая энциклопедии, словари, интернет-ресурсы и другие базы данных;
· согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими ее участниками;
· объективное оценивание вклада своей познавательно-трудовой деятельности в решение общих задач коллектива;
· оценивание своей познавательно-трудовой деятельности с точки зрения нравственных, правовых норм, эстетических ценностей по принятым в обществе и коллективе требованиям и принципам;
· диагностика результатов познавательно-трудовой деятельности по принятым критериям и показателям.
· обоснование путей и средств устранения ошибок или разрешения противоречий в выполняемых технологических процессах;
· соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства;
· соблюдение норм и правил безопасности познавательно-трудовой деятельности и созидательного труда.

Предметными результатами освоения учащимися 6 классов основной школы предмета «Технология», направление «Индустриальные технологии», являются:
1. В познавательной сфере:
· владение алгоритмами и методами решения технических и технологических задач;
· рациональное использование технической и технологической информации для проектирования и создания объектов труда;
· оценка механических, технологических свойств металлов и областей их применения;
· распознавание видов, назначения инструментов, оборудования, материалов применяемых в техническом труде;
· владение кодами и методами чтения и способами графического представления технической и технологической информации;
· применение общенаучных знаний по предметам естественно-математического цикла в подготовке и осуществлении технологических процессов для обоснования и аргументации рациональности деятельности;
· владение способами научной организации труда, формами деятельности, соответствующими культуре труда и технологической культуре производства;
· применение элементов прикладной экономики при обосновании технологий и проектов.

2. В трудовой сфере:
· планирование технологического процесса и процесса труда;
· подбор материалов с учетом характера объекта труда и технологии;
· подбор инструментов и оборудования с учетом требований технологии и материально-энергетических ресурсов; 
· последовательность в составлении технологической операционной карты работ;
· соблюдение норм и правил безопасности труда и пожарной безопасности;
· соблюдение трудовой и технологической дисциплины;
· обоснование критериев и показателей качества промежуточных и конечных результатов труда;
· выбор и использование кодов и средств представления технической и технологической информации и знаковых систем (текст, таблица, схема, чертеж, эскиз, технологическая карта и др.) в соответствии с коммуникативной задачей, сферой и ситуацией общения;
· контроль промежуточных и конечных результатов труда по установленным критериям и показателям с использованием контрольных и мерительных инструментов;
· выявление допущенных ошибок в процессе труда и обоснование способов их исправления;
· документирование результатов труда и проектной деятельности;
· экономическая оценка возможной прибыли с учетом сложившейся ситуации на рынке товаров и услуг.

3. В мотивационной сфере:
· оценивание своей способности и готовности к труду в конкретной предметной деятельности;
· оценивание своей способности и готовности к предпринимательской деятельности;
· согласование своих потребностей и требований с другими участниками познавательно-трудовой деятельности;
· осознание ответственности за качество результатов труда;
· наличие экологической культуры при обосновании объекта труда и выполнении работ;
· стремление к экономии и бережливости в расходовании времени, материалов, денежных средств и труда.

4. В эстетической сфере:
· эстетическое и рациональное оснащение рабочего места с учетом требований эргономики и научной организации труда; 
· дизайнерское проектирование изделия;
· моделирование художественного оформления изделия;
· опрятное содержание рабочей одежды.

5.  В коммуникативной сфере:
· формирование рабочей группы для выполнения технического проекта с учетом общности интересов и возможностей будущих членов трудового коллектива; 
· оформление коммуникационной и технологической документации по действующим стандартам;
· публичная презентация и защита проекта технического изделия; 
· разработка вариантов рекламных образов и потребительская оценка действующей рекламы.

6. В психофизической сфере
· сочетание образного и логического мышления в процессе проектной деятельности; 
· развитие способностей к моторике и координации движений рук при работе с ручным инструментом;
· достижение точности движений при выполнении технологических операций;
·  соблюдение требуемой величины усилия, прикладываемого к инструменту с учетом технологических требований.

2. Основное содержание раздела «Технологии обработки древесины».
Главными целями технологического образования в области индустриальных технологий для учащихся 6 классов являются:
· формирование целостного представления о техносфере, основанного на полученных знаниях, умениях и способах деятельности;
· приобретение опыта разнообразной практической деятельности с техническими объектами. «Опыта познания и самообразования».
Основным дидактическим средством обучения технологии в основной школе является учебно-практическая деятельность учащихся. Приоритетными методами являются обучение в сотрудничестве, учебно-практические работы, выполнение проектов. Все виды практических работ в примерной программе направлены на освоение различных технологий обработки материалов,  графических, расчетных и проектных решений особенностью программы является то, что процесс создания изделия начинается с выполнения чертежей. При изготовлении изделий наряду  с технологическими требованиями большое внимание уделяется эстетическим, экологическим и эргономическим требованиям. Учащиеся знакомятся с национальными традициями и особенностями культуры и быта народов России, экономическими требованиями: рациональное расходование материалов, утилизация отходов.
Все это позволяет реализовать современные взгляды на предназначение. структуру и содержание технологического образования.
Таблица тематического распределения  количества часов
	темы
	Количество часов

	
	

	Технологии обработки конструкционных  материалов
	

	1.Технологии ручной обработки древесины
	24

	2.Технологии машинной обработки древесины
	2

	3.Технологии художественно-прикладной обработки материалов
	8

	Всего
	34

	Технология обработки металла
	

	1.Рациональная организация рабочего места. Сталь – основной конструкционный сплав
	2

	2.Свойства металлов и сплавов. Виды сортового проката 
	2

	3.Рубка металла
	2

	4.Резание металла, пластмассы слесарной ножовкой
	2

	5.Опиливание металла 
	2

	6.Художественная обработка металла
	2

	7.Назначение и устройство штангенциркуля
	2

	8.Технология измерения деталей штангенциркулем
	2

	9.Чертежи деталей сортового проката
	2

	10.Технология изготовления изделий из сортового проката
	2

	11.Отделка изделий с учетом функционального назначения
	2

	12.Виды и способы разметки деталей
	2

	13.Выбор рациональной последовательности изготовления мебельного крючка
	2

	14.Гибка заготовок различной геометрической формы
	2

	15.Защита металла от коррозии
	2

	16.Виды соединения изделий из металла
	2

	17.Закрепление знаний, умений, навыков
	2

	Всего:
	34

	Резерв: закрепление знаний изученного материала
	2

	Технологии исследовательской и опытнической  деятельности
	

	Исследовательская и созидательная деятельность интегрирована по темам
	

	Итого:
	68 + 2 часа (резерв)



Методы и формы решения поставленных задач.
Рабочая программа по технологии в 6 классе подразумевает использование таких организационных форм проведения уроков, как:
· урок «открытия» нового знания;
· урок отработки умений и рефлексии; 
· урок общеметодологической направленности;
· урок развивающего контроля;
· урок-исследование;
· практическая работа;
· творческая работа;
· урок – презентация.
[bookmark: _GoBack]Приоритетными формами являются:
урок «открытия» нового знания, урок отработки умений и рефлексии, практические работы, урок-исследование.

3. Описание учебно - методического  и материально-технического  обеспечения образовательного процесса.
Занятия по предмету «Технология», раздела «Технологии обработки древесины», направление «Индустриальные технологии», проводятся на базе мастерских по обработке древесины Особое внимание при работе в мастерских обращено на соблюдение правил санитарии и гигиены, электро и пожарной безопасности, безопасных приемов труда учащихся при выполнении технологических операций. Для этого мастерские укомплектованы соответствующими приспособлениями и  наглядной информацией. В мастерских имеются соответствующее оборудование, столярные верстаки, ручные и электро- инструменты  и приспособления для освоения технологических операций при изучении раздела «Технологии обработки древесины». Мастерские оснащены наглядной информацией по выполнению технологических операций и соблюдению правил техники безопасности; снабжены системой местной вентиляции; техническими средствами обучения (телевизор, ноутбук); комплектами рабочей одежды; расходными материалами.
Занятия по разделу “Технологии обработки металла” предмета “Технология”, направление «Индустриальные технологии», проводятся на базе мастерских по обработке металла. Они имеют рекомендованный Министерством образования РФ набор инструментов, приборов, оборудования и станков. Для обеспечения безопасного труда учащихся при выполнении технологических операций мастерские оборудованы соответствующими приспособлениями и оснащены наглядной информацией. Особое внимание обращается на соблюдение правил электробезопасности. 

4. Планируемые результаты изучения учебного предмета.
Обучение в основной школе является второй ступенью пропедевтического технологического образования. Одной из важнейших задач этой ступени является подготовка обучающихся к осознанному и ответственному выбору жизненного и профессионального пути. В результате обучающиеся должны научиться самостоятельно формулировать цели и определять пути их достижения, использовать приобретенный в школе опыт деятельности в реальной жизни, за рамками учебного процесса.
Результаты технологического образования состоят:
· в сформированности целостного представления о техносфере, которое основано на приобретенных школьниками соответствующих знаний, умений  и  способов деятельности;
· в приобретенном опыте разнообразной практической деятельности, познания и самообразования; созидательной, преобразующей, творческой деятельности;
· в формировании ценностных ориентаций в сфере созидательного труда и материального производства;
· в готовности к осуществлению осознанного выбора индивидуальной траектории последующего профессионального образования.

Учащиеся смогут овладеть:
Знаниями:
· об основных задачах и требованиях по предмету «Технология» в 6 классе, сферы применения пиломатериалов и листовых древесных материалов, их характерные признаки и свойства, правил безопасной работы в мастерской; о  видах исследования, выполнения дизайн – анализа;
· о понятиях «изделие» и «деталь», технический рисунок, эскиз, чертеж; линии и условные обозначения; общие сведения о сборочных чертежах;
· о показателях качества изделия, сущности понятия: модель, дизайн, вариантность и моделирование.
· о технологическом процессе изготовления детали или изделия;
· о видах и способах соединения брусков из древесины внакладку;
· о видах столярных шиповых соединений, понятий "шип", "проушина" и "гнездо"; технологии изготовления шипового соединения и их применение;
· о правилах работы с измерительным инструментом; правилах разметки заготовок из древесины, правилах безопасной работы при разметке;  контроль качества выполненной операции;
· об инструментах для пиления и долбления; их устройство; назначении приспособлений; правилах безопасной работы при пилении и долблении; способах визуального и инструментального контроля качества выполненной операции;
· о технологической последовательности сборки; правил безопасной работы; способах визуального и инструментального контроля качества выполненной операции;
· о проведении анализа выбора инструмента, оборудования и материалов;  об изготовлении детали цилиндрической формы ручным способом, проведении визуального и инструментального контроля качества;
· о видах и истории художественной обработки древесины, устройстве и назначении инструментов для резьбы по дереву; правилах безопасной работы;
· о видах художественной резьбы по дереву; правилах безопасной работы; последовательности действий;
· об истории развития мозаики, о материалах, используемых для изготовления мозаики; видах мозаики на изделиях из дерева; правилах безопасной работы; последовательность действий;
· о видах мозаики по дереву; правилах пользования инструментами для создания мозаики; последовательности действий; правилах безопасной работы;
· об устройстве и назначении СТД, задачах и требованиях по безопасной работе на станке, назначении инструментов и приспособлений;
· о технических и технологических задачах при проектировании изделия; возможные пути их решения (выбор материалов, рациональной конструкции, инструментов и технологий, порядка сборки, вариантов отделки); 
· цене изделия как товара; 
· правилах безопасного труда при выполнении творческих проектов; реализации этапов выполнения творческого проекта, использовании ПК; 
· выполнении требований к готовому изделию; защите и презентации проекта. 
· что такое технический рисунок, эскиз, чертеж;
· основные предметы качества детали, способы осуществления их контроля;
· виды стали по назначению и применению;
· механические и технологические свойства металлов и их сплавов;
· назначение и применение слесарного инструмента;
· возможности получения необходимой информации о технологии обработки, деталей и сборки изделий;
· технику безопасности при выполнении слесарных операций.

Умениями:
· организация рабочего места для ручной обработки древесины, определение сферы применения пиломатериалов и листовых древесных материалов, их характерные признаки и свойства, формулирование задачи проекта. Поиск необходимой информации (интернет, печатные издания);
· чтение сборочных чертежей, отличия  разъёмных соединений от неразъёмных, выполнение эскизов идей и выбор  лучшей. Выбор темы и разработка  плана исследования с учётом традиционных видов декоративно-прикладного творчества;
· выбор конструкции изделия с учётом традиционных видов декоративно-прикладного творчества;
· составление технологической карты изготовления будущего изделия;
· выполнение необходимой обработки деревянных брусков для их последующего соединения;
· выполнение расчёта элементов шиповых соединений, выполнение эскизов изделий, нанесение разметки на заготовку;
· выполнение разметки толщины шипа и ширины проушины   с учётом направления волокон, наличия пороков материала;
· выпиливания вырезаемых участков, долбление проушин, проведение визуального и инструментального контроля качества;
· правильные действия по  склеиванию деталей и контроль качества выполненной операции;
· проведение анализа выбора инструмента, оборудования и материалов. Изготовление детали цилиндрической формы ручным способом, проведение визуального и инструментального контроля качества;
· выполнение отделки изделий с соблюдением правил безопасной работы;
· распознавание видов художественной обработки древесины, видов инструментов для резьбы; соблюдение правил безопасности труда
· распознавание видов мозаики на изделиях из дерева, выбор используемого материала;  соблюдение правил безопасности труда;
· распознавание видов мозаики; выполнение простейших элементов мозаичных рисунков; 
· соблюдение правил безопасности труда; 
· рационально организовывать рабочее место;
· производить наладку сверлильного станка, выполнять основные слесарные операции;
· читать простейшие чертежи;
· пользоваться инструкционно-технологическими картами;
· осуществлять контроль качества изделий;
· владеть простейшими способами художественной отделки металла;
· применять политехнические и технологические знания и умения в самостоятельной практической деятельности.
· анализ возможности изготовления изделий, предложенных учащимся в качестве творческих проектов; 
· конструировать и проектировать детали с помощью ПК; 
· разрабатывать чертежи и технологические карты; 
· изготавливать изделия и контролировать их размеры; собирать и отделывать изделия;
·  оценивать стоимость материалов для изготовления изделия и сравнивать ее с возможной рыночной ценой товара; 
· разрабатывать варианты рекламы; подготавливать пояснительную записку; 
· оформлять проектные материалы; проводить презентацию проекта с использованием ПК.

Должны владеть компетенциями:
· ценностно-смысловой;
· деятельностной;
· социально-трудовой;
· познавательно-смысловой;
· информационно-коммуникативной;
· межкультурной;
· учебно-познавательной.

[bookmark: bookmark8]Способы решать жизненно-практические задачи:
· вести экологически здоровый образ жизни;
· использовать ПЭВМ для решения технологических, конструкторских, экономических задач и как источник информации;
· проектировать и изготавливать полезные изделия из конструкционных и поделочных материалов.

Уроки, на которых выполняются практические работы с предварительным повторением правил безопасных приемов труда:
- Технология соединения брусков из древесины
- Шиповые соединения;
- Разметка  шипового  соединения;
- Изготовление шипового соединения;
- Сборка шипового соединения;
- Технология изготовления цилиндрических деталей;
- Технология окрашивания изделия из древесины;
- Художественная обработка древесины. Резьба;
- Технологии изготовления резьбы;
- Художественная обработка древесины. Мозаика;
- Технология изготовления мозаики;
- Устройство токарного станка по дереву.

5. Оценочная деятельность.
5.1. Инструментарий для оценивания результатов:
· тесты;
· практические работы.
5.2.Системы оценки достижений учащихся:
· пятибалльная, портфолио;
· форма промежуточной и итоговой аттестации оценки за I; II; II; IV четверти и год.

5.3.Оценки  устных ответов учащихся:
	Оценка «5»
	· полностью усвоил учебный материал;
· умеет изложить его своими словами;
· самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами;
· правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

	Оценка «4»
	· в основном усвоил учебный материал;
· допускает незначительные ошибки при его изложении своими словами;
· подтверждает ответ конкретными примерами;
· правильно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

	Оценка «3»
	· не усвоил существенную часть учебного материала;
· допускает значительные ошибки при его изложении своими словами;
· затрудняется подтвердить ответ конкретными примерами;
· слабо отвечает на дополнительные вопросы.

	Оценка «2»
	· почти не усвоил учебный материал;
· не может изложить его своими словами;
· не может подтвердить ответ конкретными примерами;
· не отвечает на большую часть дополнительных вопросов учителя.



5.4.Оценка выполнения практических работ
	Оценка «5»
	· тщательно спланирован труд и рационально организовано рабочее место;
· правильно выполнялись приемы труда, самостоятельно и творчески выполнялась работа;
· изделие изготовлено с учетом установленных требований;
· полностью соблюдались правила техники безопасности.

	Оценка «4»
	· допущены незначительные недостатки в планировании труда и организации рабочего места;
· в основном правильно выполняются приемы труда;
· работа выполнялась самостоятельно;
· норма времени выполнена или недовыполнена 10-15 %;
· изделие изготовлено с незначительными отклонениями;
· полностью соблюдались правила техники безопасности.

	Оценка «3»
	· имеют место недостатки в планировании труда и организации рабочего места;
· отдельные приемы труда выполнялись неправильно;
· самостоятельность в работе была низкой;
· норма времени недовыполнена на 15-20 %;
· изделие изготовлено с нарушением отдельных требований;
· не полностью соблюдались правила техники безопасности.

	Оценка «2»
	· имеют место существенные недостатки в планировании труда и организации рабочего места;
· неправильно выполнялись многие приемы труда;
· самостоятельность в работе почти отсутствовала;
· норма времени недовыполнена на 20-30 %;
· изделие изготовлено со значительными нарушениями требований;
· не соблюдались многие правила техники безопасности.



6. Межпредметные связи с остальными предметами образовательного плана.
При изучении предмета «Технология» направление «Индустриальные технологии» в 6 классе используются связи данной дисциплины с остальными предметами (разделами) учебного (образовательного) плана, такими как: основы здорового образа жизни, география, история, природоведение, изобразительное искусство, математика, экология.
	Основы безопасной жизнедеятельности:
	· оказание первой медицинской помощи при ушибах, порезах, занозах;
· оказание первой медицинской помощи при ожогах и поражении электрическим током.

	география:
	· произрастание различных пород деревьев на территории страны.
· производство пиломатериалов 
· расположение металлургической промышленности в России;

	история:
	· возникновение традиционных видов народных промыслов России;
· возникновение изделий из древесины;
· возникновение резьбы по дереву, мозаики, токарного станка;
·  развитие металлургии, машиностроения, освоение Урала, Сибири;

	Физика: 
	· физические, механические и технологические свойства;
· - термическая обработка.

	природоведение:
	· породы древесины, характерные признаки и свойства;

	изобразительное искусство:
	· понятие о композиции, простом орнаменте; 
· художественная обработка металлов.

	математика: 
	· измерение с помощью линейки, 
· построение чертежей;
· расчет размеров заготовок;
· разметка деталей.
· подсчет материальных затрат на изделие;
· практическая работа  «Построение чертежа изделия».

	экология:
	· производство экологически безопасных изделий. 
· вторичное использование отходов металлов, пластмасс; 
· утилизация отходов.

	черчение:
	· - выполнение эскизов 
· изготовление чертежа.
· практическая работа  «Построение сборочного чертежа изделия».



7. Педагогические технологии, средства обучения
Основные педагогические технологии обучения по предмету «Технология», это традиционное обучение и метод проектов. Используются следующие методы:
· - методы словесного сообщение и закрепления технико-технологических знаний (рассказ, объяснение, беседа, работа с учебником);
· - метод демонстраций;
· - метод практической работы;
· - метод упражнений;
· - наглядный метод;
· - метод объяснительно-иллюстративный;
· - проблемный метод;
· - частично-поисковый метод.
· Педагогические технологии на основе активизации и интенсификации деятельности учащихся (активные методы обучения)
· Игровые технологии в среднем и старшем школьном возрасте
· Технологии современного проектного обучения
· Интерактивные технологии
· Технологии интенсификации обучения на основе схемных и знаковых моделей учебного материала (В.Ф.Шаталов)
· Педагогические технологии на основе эффективного управления и организации учебного процесса
· Модель индивидуальных образовательных программ  рамках технологии продуктивного образования
· Технологии групповой деятельности
· Модели коллективного творческого решения проблем
· Технология С.Н. Лысенковой: перспективно-опережающее обучение с использованием опорных схем при комментируемом управлении.

Методы усвоения знаний основываются на:
· - сообщении готовых знаний;
· - обучение по образцу;
· - механической памяти;
· - вербальном изложении;
· - репродуктивном воспроизведении;
· - индуктивной логике от частного к общему.
Средства обучения:
- средства наглядности;
- средства натурального показа (реальные трудовые действия, работа станков, образцы изделий);
- учебные макеты, чертежи.
Применение средств наглядности на уроках технологии значительно активизирует познавательную деятельность учащихся и обеспечивает сознательное и прочное усвоение  изучаемого материала.
